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Supplied parts

A Document processor (DP)....
B Original mat ..........cccecueee.
C Angle adjusting plate ..
D Pin e .
E M4 X 14 SCreW .......oeeeiiiiiiiiceieee e

IS VRGN

FoFilm e 1
G Label A (for 120 V specifications *
for 220 V - 240 V specifications)................. 1

H Label B (for 220 V - 240 V specifications)... 1

Be sure to remove any tape and/or cushioning
material from supplied parts.

Procedure

Before installing the document processor, be
sure to turn the main power switch of the
machine off and unplug the power cable from
the wall outlet.

Piéces fournies

A Chargeur de document (DP) ................... 1
B Tapis d’original............cccuvveee...

C Plaque de réglage d’angle.
D Goupille ......eveeeiieeeeiiee e
E VisSM4 X 14, oo

G Etiquette A (pour les spécifications 120 V+
pour les spécifications 220 V - 240 |72 1
H Etiquette B (pour les spécifications 220 V -

Veillez a retirer les morceaux de bande
adhésive et/ou les matériaux de rembourrage
des piéces fournies.

Procédure

Avant d’installer le chargeur de document,
veillez & mettre la machine hors tension et a
débrancher le cable d’alimentation de la prise
murale.

Piezas suministradas

A Procesador de documentos (DP) ............ 1
B Plancha de originales .................

C Placa de ajuste de angulo .
D Pasador .......ccccoeeiniieiniieee e
E Tornillo M4 x 14 ...

F Pelicula.......cccoooviiiiiiicee 1
G Etiqueta A (especificaciones de 120 V+
especificaciones de 220 V -240 V) ............. 1
H Etiqueta B (especificaciones de 220 V -
280 V)., 1

Asegurese de despegar todas las cintas y/o
material amortiguador de las partes
suministradas.

Procedimiento

Antes de instalar el procesador de documentos,
asegurese de desconectar el interruptor
principal de la maquina y desenchufar el cable
eléctrico del tomacorriente de la pared.

Gelieferte Teile

A Vorlageneinzug (DP) .....cccceevvevevivieernen. 1
B Originalmatte ..............
C Winkeleinstellhalter..
D Randelschraube ..........cccocovveeeeiiiiinnnnnn.
E M4 x 14 Schraube ...........ccceevcveeeviieens 5

F FIlMS oo, 1

G Aufkleber A (fiir 120 V-Spezifikationen - fir
220V - 240 V -Spezifikationen).................. 1

H Aufkleber B (fir 220 V - 240 V
-pezifikationen)........ccccovoeeeiii e 1

Entfernen Sie Klebeband und/oder
Dampfungsmaterial vollstadndig von den
mitgelieferten Teilen.

Verfahren

Schalten Sie unbedingt den Betriebsschalter der
Maschine aus, und trennen Sie das Netzkabel
von der Netzsteckdose, bevor Sie den
Vorlageneinzug installieren.

Parti di fornitura

F Pelicula.......ccooooimiieiiiiieeeeeeeeeeee e 1

G Etichetta A (specifiche solo per 120V +
specifiche solo per

Procedura
Prima di installare I'alimentatore di originali,
assicurarsi di spegnere l'interruttore principale

A Alimentatore di originali (DP)................... 1 220V -240V esteri......ccccooeeviiiiinnnns 1 di alimentazione della macchina e scollegare la
B Coprioriginale ...........cccccoveueee... 1 H Etichetta B (specifiche solo per spina del cavo di alimentazione dalla presa a
C Piastra di regolazione dell'angolo... 1 220V =240 V) .o 1 muro della rete elettrica.
D Perno ......ccocoiiiiiiiiiecec 2
E Vite M4 x 14 .o, 5 Accertarsi di rimuovere tutti i nastri adesivi e/o il
materiale di imbottitura dalle parti fornite.
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Installing the DP
1. Remove the 2 screws (1).

2. Install 2 pins (D).

Installation du DP
1. Déposez les 2 vis (1).

2. Installez 2 goupilles (D).

Instalacion del DP
1. Quite los 2 tornillos (1).

2. Instale 2 pasadores (D).

Installieren des DP
1. Entfernen Sie die 2 Schrauben (1).

2. 2 Randelschrauben (D) eindrehen.

Installazione del DP
1. Rimuovere le 2 viti (1).

2. Inserire 2 perni (D).
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3. Insert the pins (D) into the hinge holes (2) of DP (A) and slide the DP 4. Fix the DP (A) using four M4 x 14 screws (E).
(A) toward the front side to install it. Right: One
Left: Three
3. Insérez les goupilles (D) dans les orifices de charniére (2) du DP (A), 4. Fixez le DP (A) a l'aide de quatre vis M4 x 14 (E).
puis faites glisser le DP (A) vers I'avant pour l'installer. Coté droit: Une
Coté gauche: Trois
3. Inserte los pasadores (D) en los orificios de bisagra (2) del DP (A) y 4. Fije el DP (A) utilizando cuatro tornillos M4 x 14 (E).
deslice el DP (A) hacia el lado frontal para instalar. Derecho: Uno
Izquierdo: Tres
3. Die Randelschrauben (D) in die Scharnierlécher (2) des DP (A) 4. Den DP (A) mit vier M4 x 14 Schrauben (E) befestigen.
einflhren, und den DP (A) zum Installieren nach vorn schieben. Rechts: Eine
Links: Drei
3. Inserire i perni (D) nei fori della cerniera (2) del DP (A) e fare scorrere il 4. Fissare il DP (A) utilizzando quattro viti M4 x 14 (E).
DP (A) verso il lato anteriore per installarlo. Destra: Una
Sinistra: Tre
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Adhering the film
5. Wipe the slit glass (3) with a dry cloth.
6. Align the edge of the film (F) with the edge (4) of the slit glass (3) and
stick it in place within the reference value range.

Attaching the original mat
7. Place the original mat (B) with its hook and loop fasteners up over the
platen.
Align original mat (B) corner that has 90 degrees of angle with the
inner left corner of the original instruction panel.
8. Close the DP (A) slowly to attach the original mat (B) onto it with the
hook and loop fasteners.

Adhésion du film
5. Nettoyez le verre fendu (3) a I'aide d'un chiffon sec.
6. Alignez le bord du film (F) avec le bord (4) du verre fendu (3) et insérez
le tout en place dans les limites de la plage des valeurs de référence.

Fixation du tapis d’original

7. Placez le tapis d’original (B) sur la glace d’exposition avec son crochet
et ses attaches a boucle orientées vers le haut.
Aligner le coin du plateau d'original (B) faisant un angle de 90
degrés avec le coin gauche interne du panneau d'instructions
d'original.

8. Refermez progressivement le DP (A) pour fixer le tapis d’original (B)
sur celui-ci avec le crochet et les attaches a boucle.

Fijacion de la pelicula

5. Limpie el cristal de paso (3) con un pafio seco.

6. Alinee el borde de la pelicula (F) con el borde (4) del cristal de paso (3)
y péguela, en su lugar, dentro del rango del valor de referencia.

Colocacioén de la plancha de originales
7. Coloque la plancha de originales (B) en su gancho y fijadores de bucle
sobre el crystal de exposicion.

Alinee la esquina que tiene un angqulo de 90 grados de la
alfombrilla para originales (B) con la esquina interior izquierda del

panel de instrucciones para el original.
8. Cierre lentamente el DP (A) para colocar la plancha de originales (B)

con el gancho y fijadores de bucle.

Anbringen des Films
5. Das schmale Glas (3) mit einem trockenen Tuch abwischen.
6. Die Kante des Films (F) entlang der Kante (4) des schmalen Glases (3)
ausrichten und im Bezugswertebereich festkleben.

Anbringen der Originalmatte

7. Die Originalmatte (B) mit den Klettverschliissen nach oben auf das
Vorlagenglas legen.
Die Ecke der Originalmatte (B). die einen 90-Grad-Winkel aufweist,
mit der linken, inneren Kante des Originalbedienfeldes
ausrichten.

8. Den DP (A) langsam schlieRen, so dass die Originalmatte (B) mit den
Klettverschllissen an ihm haftet.

Applicazione della pellicola
5. Pulire il vetro lettura (3) strofinandolo con un panno asciutto.
6. Allineare il bordo della pellicola (F) con il bordo (4) del vetro lettura (3)
e incollarla in posizione all'interno del campo del valore di riferimento.

Montaggio del coprioriginale

7. Collocare il copioriginali (B) sulla lastra di esposizione con il lato
provvisto di nastro velcro autoadesivo rivolto verso I'alto.
Allineare I’angolo di 90 gradi del coprioriginale (B) con I’angolo
interno sinistro del pannello di controllo originale.

8. Chiudere lentamente il DP (A) in modo che il coprioriginale (B) vi si
possa fissare mediante il nastro velcro.
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Connecting the signal cable
9. Connect the connector (6) of the signal cable to the machine.
Do not twist the signal cable.

Adhering the labels
10. After cleaning with alcohol, adhere operation label A (G) or B (H) of the
corresponding language.

Connexion du cable de signal
9. Branchez le connecteur (6) du cable de signal sur la machine.
Attention a ne pas tordre le cable de signal.

Apposition des étiquettes

10. Aprées avoir nettoyé avec de l'alcool, apposez I'étiquette de précautions
[Veillez a ne pas laisser d’originaux dans le bac d’éjection.] (F),
I'étiquette de précautions [Face vers le Haut] (G), et I'étiquette
[Procédure d'utilisation] (H) dans la langue voulue.

Conexion del cable de seial
9. Conecte el conector (6) del cable de sefial en la maquina.
No tuerza el cable de sefal.

Pegado de etiquetas

10.Después de limpiar con alcohol, pegue la etiqueta de precaucion [No
deje documentos en el equipo.] (F), etiqueta de precaucion [Cara
Arriba] (G) y la etiqueta [Procedimiento de funcionamiento] (H) del
correspondiente idioma.

AnschlieBen des Signalkabels
9. Den Stecker (6) des Signalkabels an die Maschine anschlieRen.
Das Signalkabel nicht verdrehen.

Anbringen der Aufkleber

10.Nach der Reinigung der Klebeflachen mit Alkohol den Warnaufkleber
[Lassen Sie keine Originale auf dem Geréat liegen.] (F), den
Warnaufkleber [Vorderseite Oben] (G) und den Aufkleber
[Bedienungsverfahren] (H) der entsprechenden Sprache anbringen.

Collegamento del cavo del segnale
9. Collegare il connettore (6) del cavo del segnale alla macchina.
Non attorcigliare il cavo del segnale.

Applicazione delle etichette

10.Dopo avere pulito con alcol, applicare I'etichetta di avvertenza [Non
lasciare i documenti sul dispositivo.] (F), I'etichetta di avvertenza
[Faccia Insu] (G) e I'etichetta [Procedure di funzionamento] (H) redatte
nella lingua corrispondente.
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Checking the operation
1. To check the machine operation, prepare an A3 size original (a) where four lines (b) are drawn 20 mm from the edges and one line (c) is drawn at the

center.

2. Connect the power plug to the wall outlet and turn the main power switch on. Load A3 paper into the 1st level cassette.

3. Set the original (a) on the DP original table and run a proof copy. Check the operation and the copy example.

4. If the gap between the original (a) and the copy example exceeds the reference value, perform adjustments. For the procedure, see the following
pages.
Before checking image from the DP, check and adjust image from the machine. For details, see the service manual of the machine.

Vérification du fonctionnement
1. Pour vérifier le fonctionnement de la machine, préparez un original de format A3 (a) sur lequel quatre lignes (b) ont été tracées a 20 mm des bords,
et sur lequel une ligne (c) a été tracée au centre.
2. Insérer la fiche d’alimentation de la machine dans la prise murale et mettre la machine sous tension.
3. Placez I'original (a) dans le DP et effectuez une copie de test pour vérifier le fonctionnement et I'exemple de copie.
4. SiI'écart entre I'original (a) et 'exemple de copie est supérieur a la valeur de référence, effectuez les réglages nécessaires. Pour la marche a suivre,
reportez-vous aux pages suivantes.
Avant de vérifier I'image sur le DP, vérifier et régler 'image sur la machine. Pour plus de détails, se reporter au manuel de service de la
machine.

Verificacion del funcionamiento

1. Para verificar el funcionamiento de la maquina, prepare un origina de tamafo A3 (a) donde se dibujan cuatro lineas (b) a 20 mm de los bordes y una
linea (c) dibujada en el centro.

2. Conecte el enchufe eléctrico de la maquina en un tomacorriente de la pared y conecte el interruptor principal.

3. Coloque el original (a) en el DP y haga una copia de prueba para verificar el funcionamiento y una copia de muestra.

4. Si la separacion entre el original (a) y la copia de muestra supera el valor de referencia, haga los ajustes. Para el procedimiento, vea las siguientes
paginas.
Antes de verificar la imagen del DP, verifique y ajuste la imagen desde la maquina. Para detalles, vea el manual de servicio de la maquina.

Uberpriifen des Betriebs

1. Um den Betrieb der Maschine zu priifen, ein A3-Original (a) vorbereiten, das vier Linien (b) im Abstand von 20 mm von den Kanten und eine Linie (c)
in der Mitte aufweist.

2. Den Netzstecker der Maschine in die Steckdose stecken und den Betriebsschalter einschalten.

3. Das Original (a) in den DP einlegen und eine Probekopie anfertigen, um den Betrieb und das Kopienmuster zu priifen.

4. Falls die Abweichung zwischen dem Original (a) und dem Kopienmuster den Bezugswert (iberschreitet, miissen Einstellungen durchgefihrt werden.
Das Verfahren ist auf den folgenden Seiten beschrieben.
Bevor das Bild vom DP gepriift wird, ist das Bild von der Maschine zu priifen und einzustellen. Einzelheiten sind der Wartungsanleitung der
Maschine zu entnehmen.

Controllo del funzionamento
1. Per controllare il funzionamento della macchina, preparare un originale di formato A3 (a) dove sono state tracciate quattro linee (b) a 20 mm dai bordi
e una linea (c) centrale.

. Collegare la spina del cavo di alimentazione della macchina alla presa a muro della rete elettrica e accendere I'interruttore principale di alimentazione.

. Collocare I'originale (a) nel DP e fare una copia di prova per controllare il funzionamento della macchina e I'esempio di copia.

. Se la differenza tra I'originale (a) e la copia di prova supera il valore di riferimento, eseguire le regolazioni. Per la procedura, leggere le seguenti
pagine.
Prima di controllare I'immagine dal DP, controllare e regolare 'immagine dalla macchina. Per ulteriori dettagli, leggere il manuale
d’istruzioni della macchina.
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<<Checking image from the DP>>

Be sure to adjust in the following order. If not, the adjustment cannot be performed correctly.

For checking the angle of leading edge, see page 8. <Reference value> Simplex copying: within £3.0 mm; Duplex copying: within 4.0 mm
For checking the angle of trailing edge, see page 11. <Reference value> Simplex copying: within £3.0 mm; Duplex copying: within 4.0 mm
For checking the magnification, see page 15. <Reference value> Within £1.5%

For checking the leading edge timing, see page 17. <Reference value> Simplex copying: within £2.0 mm; Duplex copying: within £2.0 mm
For checking the center line, see page 19. <Reference value> Simplex copying: within £2.0 mm; Duplex copying: within £3.0 mm
When using the original for adjustment, automatic adjustment of magpnification, leading edge timing and center line can be performed at a time.

For the automatic adjustment using the original for adjustment, see page 21.

<KVérification de I'image sur le DP>>

Veillez a effectuer le réglage en procédant dans I'ordre suivant. Sinon, il sera impossible d’obtenir un réglage correct.
Pour vérifier 'angle du bord avant, reportez-vous a la page 8. <Valeur de référence>Copie recto seul:
Pour vérifier 'angle du bord arriére, reportez-vous a la page 11. <Valeur de référence>Copie recto seul:
Pour vérifier 'agrandissement, reportez-vous a la page 15. <Valeur de référence>+1,5% max.
Pour vérifier la synchronisation du bord avant, reportez-vous a la page 17. <Valeur de référence>Copie recto seul: 2,0 mm max.; copie recto verso: £2,0 mm max.
Pour vérifier la ligne médiane, reportez-vous a la page 19. <Valeur de référence>Copie recto seul: 2,0 mm max.; copie recto verso: 3,0 mm max.
Lorsque vous utilisez I'original pour effectuer le réglage, vous pouvez effectuer automatiquement le réglage de I'agrandissement, de la synchronisation du bord avant et de
la ligne médiane en une seule fois. Pour le réglage automatique en utilisant I'original pour effectuer le réglage, reportez-vous a la page 21.

+4,0 mm max.
+4,0 mm max.

13,0 mm max.; copie recto verso:
43,0 mm max.; copie recto verso:

<{KVerificacion de la imagen del DP>>
Asegurese de ajustar en el siguiente orden. De lo contrario, el ajuste no puede hacerse correctamente.

Para verificar el angulo del borde superior, vea la pagina 8.

Para verificar el angulo del borde inferior, vea la pagina 11.

Para verificar el cambio de tamafio, vea la pagina 15.

Para verificar la sincronizacién del borde inferior, vea la pagina 17.
Para verificar la linea central, vea la pagina 19.

<Valor de referencia>
<Valor de referencia>
<Valor de referencia>
<Valor de referencia>
<Valor de referencia>

Copia simple: dentro de +3,0 mm; Copia duplex: dentro de +4,0 mm
Copia simple: dentro de +3,0 mm; Copia duplex: dentro de +4,0 mm
Dentro de +1,5 %

Copia simple: dentro de +2,0 mm; Copia duplex: dentro de +2,0 mm
Copia simple: dentro de +2,0 mm; Copia duplex: dentro de +3,0 mm

Cuando utilice el original para el ajuste, puede hacerse un ajuste automatico del cambio de tamafio, sincronizacién del borde superior y linea central al mismo tiempo.
Para el ajuste automatico utilizando el original para el ajuste, vea la pagina 21.

<<Uberpriifen des Bilds vom DP>>

Die Einstellung in der folgenden Reihenfolge durchfiihren. Anderenfalls kann die Einstellung nicht korrekt durchgefiihrt werden.

Angaben zur Priifung des Winkels der Vorderkante auf Seite 8.
Angaben zur Priifung des Winkels der Hinterkante auf Seite 11.
Angaben zur Priifung der Vergréerung auf Seite 15.

Angaben zur Priifung des Vorderkanten-Timings auf Seite 17.
Angaben zur Prifung der Mittellinie auf Seite 19.

<Bezugswert>
<Bezugswert>
<Bezugswert>
<Bezugswert>
<Bezugswert>

Innerhalb +1,5 %

Simplexkopie: innerhalb £3,0 mm; Duplexkopie:
Simplexkopie: innerhalb +3,0 mm; Duplexkopie:

Simplexkopie: innerhalb £2,0 mm; Duplexkopie:
Simplexkopie: innerhalb +£2,0 mm; Duplexkopie:

innerhalb 4,0 mm
innerhalb £4,0 mm

innerhalb £2,0 mm
innerhalb £3,0 mm

Bei Verwendung des Originals fir die Einstellung kénnen die automatischen Einstellungen fiir VergréRerung, Vorderkanten-Timing und Mittellinie

gleichzeitig durchgefiihrt werden. Angaben zur automatischen E

instellung mithilfe des Originals auf Seite 21.

<<Controllo di immagine dal DP>>

Verificare che la regolazione avvenga nel seguente ordine. Altrimenti,
Per controllare I'angolo del bordo principale, vedere pagina 8.

Per controllare I'angolo del bordo di uscita, vedere pagina 11.

Per controllare 'ingrandimento, vedere pagina 15.

Per controllare la sincronizzazione del bordo principale, vedere pagina 17.

Per controllare la linea centrale, vedere pagina 19.

la regolazione non potra essere seguita correttamente.
<Valore di riferimento>
<Valore di riferimento>
<Valore di riferimento>
<Valore di riferimento>
<Valore di riferimento>

Entro +1,5%

Copia simplex:entro £3,0 mm; Copia duplex: entro +4,0 mm
Copia simplex:entro +3,0 mm; Copia duplex: entro +4,0 mm

Copia simplex:entro +2,0 mm; Copia duplex: entro 2,0 mm
Copia simplex:entro £2,0 mm; Copia duplex: entro £3,0 mm

Quando si utilizza I'originale per la regolazione, la regolazione automatica dell'ingrandimento, della sincronizzazione del bordo principale e della linea centrale possono
essere eseguiti contemporaneamente. Per la regolazione automatica eseguita con l'originale, vedere pagina 21.
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Checking the angle of leading edge

Check the gap between line (1) of original (a) and line (2) of copy example. If the gap exceeds the reference value, perform the following adjustment.

<Reference value>
For simplex copying: Within £3.0 mm
For duplex copying: Within +4.0 mm

Vérification de I’angle du bord avant

Vérifiez I'écart entre la ligne (1) de 'original (a) et la ligne (2) de 'exemple de copie. Si I'écart est supérieur a la valeur de référence, effectuez le réglage

suivant.

<Valeur de référence>

Copie recto seul: £3,0 mm max.
Copie recto verso: 4,0 mm max.

Verificacion del angulo del borde superior

Verifique la separacion entre la linea (1) del original (a) y la linea (2) de la copia de muestra. Si la superacién supera el valor de referencia, haga el

siguiente ajuste.

<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de +3,0 mm
Para copia duplex: Dentro de +4,0 mm

Uberpriifen des Winkels der Vorderkante

Die Abweichung der Linie (1) des Originals (a) und der Linie (2) des Kopienmusters priifen. Uberschreitet die Abweichung den Bezugswert, ist die

folgende Einstellung durchzufiihren.
<Bezugswert>

Fir Simplexkopie: Innerhalb +3,0 mm
Fur Duplexkopie: Innerhalb £4,0 mm

Controllo dell’angolo del bordo principale

Controllare la differenza tra la linea (1) dell'originale (a) e la linea (2) della copia di esempio. Se la differenza supera il valore di riferimento, effettuare la

seguente regolazione.

<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro £3,0 mm
Per copia duplex: Entro £4,0 mm
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Adjusting the DP
1. Open the DP and loosen two adjusting screws (3) of right hinge.
2. Adjust the position of the DP.
For copy example (d): Move the DP down (= ).
For copy example (e): Move the DP up (=).
Amount of change per scale: Approx. 0.5 mm

Tighten two adjusting screws (3).

Carry out the tasks in steps 7 and 8 on page 4.
Briefly remove the original mat (B) from the DP
main unit (A) and then re-attach the original mat (B)
by following the steps

Réglage du DP
1. Ouvrez le DP et desserrez les deux vis de réglage (3) de la charniére droite.
2. Réglez la position du DP.
Pour I'exemple de copie (d): Déplacez le DP vers le bas (= ).
Pour I'exemple de copie (e): Déplacez le DP vers le haut (= ).
Quantité de changement par pas: Environ 0,5 mm

Resserrez les deux vis de réglage (3).

Procédez aux opérations des étapes7 et 8 de la
page 4.

Enlevez brievement le tapis d'original (B) de I'unité
principale DP (A) et réinstallez le tapis d'original
(B) en procédant de la maniere suivante.

Ajuste del DP
1. Abra el DP y afloje los dos tornillos de ajuste (3) de la bisagra derecha.
2. Ajuste la posicion del DP.
Para la copia de muestra (d): Mueva el DP abajo (= ).
Para la copia de muestra (e): Mueva el DP arriba (= ).
Cantidad de cambio de escala: Aprox. 0,5 mm

Apriete los tornillos de ajuste (3).

. Realice las tareas descritas en los pasos 7 y 8 de

la pagina 4.

Quite, brevemente, la plancha de original (B) de la
unidad principal DP (A) y, a continuacion, vuelva a
colocar la plancha de original (B) de acuerdo al
siguiente procedimiento.

Einstellen des DP
1. Den DP 6ffnen, und die zwei Einstellschrauben (3) des rechten Scharniers I6sen.
2. Die Position des DP einstellen.

Fir Kopienmuster (d): Den DP absenken (= ).
Fir Kopienmuster (e): Den DP anheben (= ).
Anderungsbetrag pro Skalenstrich: Ca. 0,5 mm

Die zwei Einstellschrauben (3) wieder festziehen.
Die Arbeiten der Schritte 7 und 8 auf Seite 4
ausfiihren.

Die Originalmatte (B) kurz aus der DP-Haupteinheit
(A) herausnehmen und dann die Originalmatte (B)
wieder mit folgenden Schritten anbringen.

Regolazione del DP
1. Aprire il DP e allentare le due viti di regolazione (3) della cerniera destra.
2. Regolare la posizione del DP.
Per un esempio di copia (d): Muovere il DP verso il basso (= ).
Per un esempio di copia (e): Muovere il DP verso l'alto (= ).
Variazione graduale: Circa 0,5 mm

. Stringere le due viti di regolazione (3).
. Effettuare i lavori riportati nei punti 7 e 8 a pagina 4.

Rimuovere temporaneamente il coprioriginale (B)
dall'unita principale del DP (A) e quindi ricollocare il
coprioriginale (B) seguendo i passi.

1A% P

1. $T7F DP, FAstBEHEA MK 2 AN IR (3).

2. R DP (I E .
MENF: (d) B : K DP i R (=) 3.
MENE (e) I« 5 DP 251 | (=) BEh.
1 kB )i 249 0. 5mn

w

B 2 AR (3) .
CPATEHS 4 U T R 8.

B DP () ENLLIF PR (B) , RIEHD B
HOFT R AR (BD .

DP R "I R0 .

1. DP %éﬁé&fﬁﬁ%&éﬂ@QA%@éw&

2. DP OB % T 5,
2 Btk (D DA DP AR E (=) ~Bh)d,
S —H T (o) DG DP RIKZ L (=) ~Fhd,
1 HEY %720 02 ka5 0. 5mm

TR Q)2 KEMD D,
AR—VOFNET.8 DIEEEIT I,

JERE~ >~ (B) & DP AR (M) 25— H IS L F
NEZ G R~ > b B) & R 1552 &,




-

11 3mm/iamm.

|§_3mm/4amm

5.
6.

Make a proof copy again.

Repeat steps 1 to 5 until line (2) of copy example shows the following the reference values.
<Reference value>

For simplex copying: Within £3.0 mm

For duplex copying: Within +4.0 mm

. Effectuez a nouveau une copie de test.
. Répétez les étapes 1 a 5 jusqu’a ce que la ligne (2) de 'exemple de copie corresponde aux valeurs de référence suivantes.

<Valeur de référence>
Copie recto seul: £3,0 mm max.
Copie recto verso: 4,0 mm max.

. Haga otra copia de prueba.
. Repita los pasos 1 a 5 hasta que la linea (2) de la copia de muestra tenga los siguientes valores de referencia.

<Valor de referencia>
Para copia simple: Dentro de 3,0 mm
Para copia duplex: Dentro de +4,0 mm

. Eine erneute Probekopie anfertigen.
. Die Schritte 1 bis 5 wiederholen, bis die Linie (2) des Kopienmusters die folgenden Bezugswerte aufweist.

<Bezugswert>
Fir Simplexkopie: Innerhalb £3,0 mm
Fir Duplexkopie: Innerhalb +4,0 mm

. Eseguire di nuovo una prova di copia.
. Ripetere i passi da 1 a 5 fino a che la linea (2) del’esempio di copia non mostra i seguenti valori di riferimento.

<Valore di riferimento>
Per copia simplex: Entro £3,0 mm
Per copia duplex: Entro 4,0 mm
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Checking the angle of trailing edge

Check the gap between line (1) of original (a) and line (2) of copy example. If the gap exceeds the reference value, perform the following adjustment.
<Reference value>

For simplex copying: Within £3.0 mm

For duplex copying: Within +4.0 mm

Vérification de I’angle du bord arriére

Vérifiez I'écart entre la ligne (1) de I'original (a) et la ligne (2) de 'exemple de copie. Si I'écart est supérieur a la valeur de référence, effectuez le réglage
suivant.

<Valeur de référence>

Copie recto seul: £3,0 mm max.

Copie recto verso: 4,0 mm max.

Verificacion del angulo del borde inferior

Verifique la separacion entre la linea (1) del original (a) y la linea (2) de la copia de muestra. Si la superacién supera el valor de referencia, haga el
siguiente ajuste.

<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de +3,0 mm

Para copia duplex: Dentro de +4,0 mm

Uberpriifen des Winkels der Hinterkante

Die Abweichung der Linie (1) des Originals (a) und der Linie (2) des Kopienmusters priifen. Uberschreitet die Abweichung den Bezugswert, ist die
folgende Einstellung durchzufiihren.

<Bezugswert>

Fir Simplexkopie: Innerhalb +3,0 mm

Fur Duplexkopie: Innerhalb £4,0 mm

Controllo dell’angolo del bordo di uscita

Controllare la differenza tra la linea (1) dell’originale (a) e la linea (2) della copia di esempio. Se la differenza supera il valore di riferimento, effettuare la
seguente regolazione.

<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro £3,0 mm

Per copia duplex: Entro £4,0 mm
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Adjusting the DP
1. Open the DP and release two latches (4) using a flat-head screwdriver.

. Release three latches (5) at the rear of the DP using a flat-head

screwdriver to remove the cover (6).

Réglage du DP
1. Ouvrez le DP et libérez les deux verrous (4) a I'aide d’un tournevis a
téte plate.

. Libérez les trois verrous (5) situés a I'arriere du DP en utilisant un

tournevis a téte plate pour retirer le capot (6).

Ajuste del DP

1. Abra el DP y suelte los dos pestillos (4) utilizando un destornillador de

punta plana.

. Suelte los tres pestillos (5) en el lado trasero del DP utilizando un

destornillador de punta plana para desmontar la cubierta (6).

Einstellen des DP
1. Den DP &ffnen, und die zwei Rasten (4) mit einem
Flachschraubenzieher I16sen.

. Die drei Rasten (5) auf der Riickseite des DP mit einem

Flachschraubenzieher I6sen, um die Abdeckung (6) zu entfernen.

Regolazione del DP
1. Aprire il DP e rilasciare i due fermi (4) utilizzando un giravite a punta
piatta.

. Rilasciare i tre fermi (5) sul retro del DP utilizzando un giravite a punta

piatta per rimuovere il coperchio (6).

A% DP
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3. Adjust the height of DP. 4. Refit the cover (6) removed in step 2.
Loosen the nut (7). 5. Carry out the tasks in steps 7 and 8 on page 4.
For copy example (f): Loosen the adjusting screw (8). (=) Briefly remove the original mat (B) from the DP main unit and
For copy example (g): Tighten the adjusting screw (8). (=) then re-attach the original mat (B) by following the steps
Amount of change per scale: Approx. 1 mm (9)/ Approx. 0.5 mm (10)
Retighten the nut (7).

3. Réglez la hauteur du DP. 4. Remettez en place le capot (6) retiré auparavant a I'étape 2.
Desserrez I'écrou (7). 5. Procédez aux opérations des étapes7 et 8 de la page 4.

Pour I'exemple de copie (f): Desserrez la vis de réglage (8). (=) Enlevez brievement le tapis d'original (B) de I'unité principale DP
Pour I'exemple de copie (g): Serrez la vis de réglage (8). (=) (A) et réinstallez le tapis d'original (B) en procédant de la
Quantité de changement par pas: environ 1 mm (9) / environ 0,5 mm (10) maniére suivante.

Resserrez I'écrou (7).

3. Ajuste la altura del DP. 4. Vuelva a colocar la cubierta (6) desmontada en el paso 2.
Afloje la tuerca (7). 5. Realice las tareas descritas en los pasos 7 y 8 de la pagina 4.
Para la copia de muestra (f): Afloje el tornillo de ajuste (8). (=) Quite, brevemente, la plancha de original (B) de la unidad
Para la copia de muestra (g): Apriete el tornillo de ajuste (8). (=) principal DP (A) y, a continuacién, vuelva a colocar la plancha de
Cantidad de cambio de escala: Aprox. 1 mm (9)/aprox. 0,5 mm (10) original (B) de acuerdo al siguiente procedimiento.

Vuelva a apretar la tuerca (7).

3. Die Hohe des DP einstellen. 4. Die in Schritt 2 entfernte Abdeckung (6) wieder anbringen.

Lésen Sie die Mutter (7). 5. Die Arbeiten der Schritte 7 und 8 auf Seite 4 ausflhren.
Fiir Kopienmuster (f): Losen Sie die Einstellschraube (8). (=) Die Originalmatte (B) kurz aus der DP-Haupteinheit (A)
Ifi]r Kopienmuster (g): Die Einstellschraube (8) festziehen. (=>) Poel};elésdr;hg:hnri?tgﬁ gig:\indglzr?ngmalmatte (B) wieder mit
Anderungsbetrag pro Skalenstrich: ca. 1 mm (9)/ca. 0,5 mm (10) ’

Ziehen Sie die Mutter (7) wieder fest.
3. Regolazione dell’altezza del DP 4. Reinserire il coperchio (6) rimosso nel passo 2.
Allentare il dado (7). 5. Effettuare i lavori riportati nei punti 7 e 8 a pagina 4. N
Per un esempio di copia (f): Allentare la vite di regolazione (8). (=) Rimuovere temporaneamente il coprioriginale (B) dall'unita
Per un esempio di copia (g): Stringere la vite di regolazione (8). (= 22332’:52?;;25 (A) e quindi ricollocare il coprioriginale (B)
Variazione graduale: circa 1 mm (9) / circa 0,5 mm (10) ’
Stringere di nuovo il dado (7).
3. REDPEE. 4. AR 2 IR N IEEAR (6) $RIRRERELS .
FABIEEE (7) 5. PATEE 4 TUPIREER 7 A0 8.
DENE (£) I« FASh AR 22 (8) . (=) FIF DP (A) EHLESRNERER (B) , SR JGE4L P BB e iR
WENPE (o) I« BRI HEIRLZ (8) . (=) (B,
1 MR E « 29 Iom(9) / £ 0. 5mm (10)
IR RE (7) 42 5 R A
3. 4. FE 2 TWMY I LT72A/3—(6) &It BV 1T 5,
5, 4R—VOFNAT.8 DIEEEITH,

N8 :
/D%it‘") @zﬁjé:fumu:“ﬂ 8) ZpHHD5, (=)

a7 (0 DEEERE e R 8) i D, ()
1 HEEY H7=0 022 k&% 1mm(9) /49 0. 5mm (10)
T b (7)) EILBEVEDD,

JifE~ > I (B) & DP AR (A) 22— H B Y 4k L FIHICHE,
FRE~ > B & HEEY T L,

13



-

1
\ /,Zf/’/l3mm/4mm

Kj\\;z 3mm/4mm

6.
7.

Make a proof copy again.

Repeat steps 1 to 6 until line (2) of copy example shows the following the reference values.
<Reference value>

For simplex copying: Within £3.0 mm

For duplex copying: Within +4.0 mm

. Effectuez a nouveau une copie de test.
. Répétez les étapes 1 a 6 jusqu’a ce que la ligne (2) de 'exemple de copie corresponde aux valeurs de référence suivantes.

<Valeur de référence>
Copie recto seul: £3,0 mm max.
Copie recto verso: 4,0 mm max.

. Haga otra copia de prueba.
. Repita los pasos 1 a 6 hasta que la linea (2) de la copia de muestra tenga los siguientes valores de referencia.

<Valor de referencia>
Para copia simple: Dentro de 3,0 mm
Para copia duplex: Dentro de +4,0 mm

. Eine erneute Probekopie anfertigen.
. Die Schritte 1 bis 6 wiederholen, bis die Linie (2) des Kopienmusters die folgenden Bezugswerte aufweist.

<Bezugswert>
Fir Simplexkopie: Innerhalb £3,0 mm
Fir Duplexkopie: Innerhalb +4,0 mm

. Eseguire di nuovo una prova di copia.
. Ripetere i passi da 1 a 6 fino a che la linea (2) del’esempio di copia non mostra i seguenti valori di riferimento.

<Valore di riferimento>
Per copia simplex: Entro £3,0 mm
Per copia duplex: Entro 4,0 mm
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Checking the magnification

Check the gap between line (1) of original (a)
and line (2) of copy example. If the gap exceeds
the reference value, perform the following
adjustment.

<Reference value> Within 1.5 %

If the operation panel is a 7-segment type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U070, use the Exposure key to select "exp.1" and then
adjust the upper and lower limits by magnifying the image. Press the Interrupt key and check
the image in the proof copy.

For copy example (h): Increase the setting value.
For copy example (i): Decrease the setting value.
Amount of change per step: 0.2 mm

Vérification de I’agrandissement
Vérifiez I'écart entre la ligne (1) de I'original (a)
et la ligne (2) de I'exemple de copie. Si I'écart
est supérieur a la valeur de référence, effectuez
le réglage suivant.

<Valeur de référence> +1,5% max.

Si le panneau de commande est du type a 7 segments.

1. Passez en mode de maintenance U070, sélectionnez "exp. 1" a I'aide de la touche d'exposition
puis ajuster les bords supérieur et inférieur en agrandissant I'image. Appuyez sur la touche
d'interruption et vérifiez I'image a I'aide d'une copie de test.

Pour I'exemple de copie (h): Augmentez la valeur de réglage.
Pour I'exemple de copie (i): Diminuez la valeur de réglage.
Quantité de changement par pas: 0,2 mm

Verificacion del cambio de tamaiio
Verifique la separacion entre la linea (1) del
original (a) y la linea (2) de la copia de muestra.
Si la superacion supera el valor de referencia,
haga el siguiente ajuste.

{Valor de referencia> Dentro de +1,5 %

Si el tablero de controles es del tipo de 7 segmentos.

1. EnEntre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento U070, utilice la
tecla de exposicion para seleccionar "exp. 1"y, a continuacion, ajuste los limites superior e
inferior cambiando de tamafio la imagen. Presione la tecla de interrupcién y compruebe la
imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (h): Aumente el valor de configuracion.
Para la copia de muestra (i): Reduzca el valor de configuracion.
Cantidad de cambio por paso: 0,2 mm

Uberpriifen der VergroRerung

Die Abweichung der Linie (1) des Originals (a)
und der Linie (2) des Kopienmusters prifen.
Uberschreitet die Abweichung den Bezugswert,
ist die folgende Einstellung durchzufiihren.
<{Bezugswert> Innerhalb +1,5 %

Wenn es sich um eine 7-Segment-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U070 setzen, mit der Belichtungstaste "exp. 1" wahlen und
dann die obere und untere Grenze durch VergréRern des Bilds einstellen. Die
Unterbrechungstaste driicken und das Bild an der Probekopie lberpriifen.

Flr Kopienmuster (h): Den Einstellwert erhéhen.
Fur Kopienmuster (i): Den Einstellwert erniedrigen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,2 mm

Controllo dell’ingrandimento

Controllare la differenza tra la linea (1)
dell’originale (a) e la linea (2) della copia di
esempio. Se la differenza supera il valore di
riferimento, effettuare la seguente regolazione.
<Valore di riferimento> Entro 1,5 %

Se il tipo di pannello operativo é quello a 7 segmenti.

1. Entrare in modalita manutenzione U070, usare il tasto di esposizione per selezionare "exp.1" e
quindi regolare i limiti superiore e inferiore tramite I'ingrandimento immagine. Premere il tasto di
interruzione e controllare I'immagine nella copia di prova.

Per un esempio di copia (h): Aumentare il valore dell'impostazione.
Per un esempio di copia (i): Diminuire il valore dell’ impostazione.
Variazione graduale: 0,2 mm
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If the operation panel is an LCD type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U070, select "CONVEY SPEED1" and
use image magnification and paper cassette level selection to adjust the
upper and lower limits. Then press the Interrupt key and check the image in
the proof copy
For copy example (h): Increase the setting value.

For copy example (i): Decrease the setting value.
Amount of change per step: 0.2 mm

2. Make a proof copy again.
3. Repeat steps 1 to 2 until line (2) of copy example shows the

following the reference values.
<{Reference value> Within £1.5 %

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Passez en mode de maintenance U070, sélectionnez "CONVEY SPEED 1"
puis ajustez les bords supérieur et inférieur a I'aide des fonctions
d'agrandissement de l'image et de sélection du niveau de la cassette a
papier. Appuyez sur la touche d'interruption et vérifiez I'image a I'aide d'une
copie de test.

Pour I'exemple de copie (h): Augmentez la valeur de réglage.
Pour I'exemple de copie (i): Diminuez la valeur de réglage.
Quantité de changement par pas: 0,2 mm

2. Effectuez a nouveau une copie de test.
3. Répétez les étapes 1 a 2 jusqu'a ce que la ligne (2) de 'exemple

de copie corresponde aux valeurs de référence suivantes.
<Valeur de référence> +1,5% max.

Si el tablero de controles es del tipo LCD.

1. Entre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento
U070, seleccione “CONVEY SPEED1”, y utilice cambio de tamafio de la
imagen y seleccion del nivel de casete de papel para ajustar los limites
superior e inferior. A continuacion, presione la tecla de interrupcion y
compruebe la imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (h): Aumente el valor de configuracion.
Para la copia de muestra (i): Reduzca el valor de configuracion.Cantidad de
cambio por paso: 0,2 mm

2. Haga otra copia de prueba.
3. Repita los pasos 1 a 2 hasta que la linea (2) de la copia de

muestra tenga los siguientes valores de referencia.
<Valor de referencia> Dentro de +1,5 %

Wenn es sich um eine LCD-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U070 setzen, "CONVEY SPEED1" wahlen
und dann die obere und untere Grenze mittels BildvergréRerung und Wahl
der Papierkassettenstufe einstellen. Dann die Unterbrechungstaste driicken
und das Bild an der Probekopie Uberprifen.

Fir Kopienmuster (h): Den Einstellwert erhéhen.
Fir Kopienmuster (i): Den Einstellwert erniedrigen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,2 mm

2. Eine erneute Probekopie anfertigen.
3. Die Schritte 1 bis 2 wiederholen, bis die Linie (2) des

Kopienmusters die folgenden Bezugswerte aufweist.
<Bezugswert> Innerhalb 1,5 %

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Entrare in modalita manutenzione U070, selezionare "CONVEY SPEED1" e
usare l'ingrandimento immagine e la selezione del livello del cassetto carta
per regolare i limiti superiore e inferiore. Quindi premere il tasto di
interruzione e controllare I'immagine nella copia di prova.

Per un esempio di copia (h): Aumentare il valore dell'impostazione.
Per un esempio di copia (i): Diminuire il valore dell’ impostazione.
Variazione graduale: 0,2 mm

2. Eseguire di nuovo una prova di copia.
3. Ripetere i passi da 1 a 2 fino a che la linea (2) dell’'esempio di

copia non mostra i seguenti valori di riferimento.
<Valore di riferimento> Entro +1,5 %
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Checking the leading edge timing
Check the gap between line (1) of original (a)
and line (2) of copy example. If the gap exceeds
the reference value, perform the following
adjustment.

<Reference value>

For simplex copying: Within £2.0 mm

For duplex copying: Within £2.0 mm

If the operation panel is a 7-segment type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U071, use the Exposure key to select "exp.1" and then
adjust the upper and lower limits by magnifying the image. Press the Interrupt key and check
the image in the proof copy.

For copy example (j): Decrease the setting value.
For copy example (k): Increase the setting valueue
Amount of change per step: 0.2 mm

Vérification de la synchronisation du
bord avant

Vérifiez I'écart entre la ligne (1) de I'original (a)
et la ligne (2) de I'exemple de copie. Si I'écart
est supérieur a la valeur de référence, effectuez
le réglage suivant.

<Valeur de référence>

Copie recto seul: £2,0 mm max.

Copie recto verso: £2,0 mm max.

Si le panneau de commande est du type a 7 segments.

1. Passez en mode de maintenance U071, sélectionnez "exp. 1" a I'aide de la touche d'exposition
puis ajuster les bords supérieur et inférieur en agrandissant I'image. Appuyez sur la touche
d'interruption et vérifiez I'image a I'aide d'une copie de test.

Pour I'exemple de copie (j): Diminuez la valeur de réglage.
Pour I'exemple de copie (k): Augmentez la valeur de réglage.
Quantité de changement par pas: 0,2 mm

Cambio de la sincronizacion de borde
superior

Verifique la separacion entre la linea (1) del
original (a) y la linea (2) de la copia de muestra.
Si la superacion supera el valor de referencia,
haga el siguiente ajuste.

<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de +2,0 mm

Para copia duplex: Dentro de £2,0 mm

Si el tablero de controles es del tipo de 7 segmentos.

1. EnEntre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento U071, utilice la
tecla de exposicion para seleccionar "exp. 1"y, a continuacion, ajuste los limites superior e
inferior cambiando de tamafio la imagen. Presione la tecla de interrupcién y compruebe la
imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (j): Reduzca el valor de configuracion.
Para la copia de muestra (k):Aumente el valor de configuracion.
Cantidad de cambio por paso: 0,2 mm

Uberpriifen des Vorderkanten-Timings
Die Abweichung der Linie (1) des Originals (a)
und der Linie (2) des Kopienmusters prifen.
Uberschreitet die Abweichung den Bezugswert,
ist die folgende Einstellung durchzufiihren.
<Bezugswert>

Fir Simplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Fur Duplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Wenn es sich um eine 7-Segment-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U071 setzen, mit der Belichtungstaste "exp. 1" wahlen und
dann die obere und untere Grenze durch VergréRern des Bilds einstellen. Die
Unterbrechungstaste driicken und das Bild an der Probekopie lberpriifen.

Fur Kopienmuster (j): Den Einstellwert erniedrigen.
Flr Kopienmuster (k):Den Einstellwert erhéhen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,2 mm

Controllo della sincronizzazione del
bordo principale

Controllare la differenza tra la linea (1)
dell’originale (a) e la linea (2) della copia di
esempio. Se la differenza supera il valore di
riferimento, effettuare la seguente regolazione.
<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro £2,0 mm

Per copia duplex: Entro £2,0 mm

Se il tipo di pannello operativo é quello a 7 segmenti.
1. Entrare in modalita manutenzione U071, usare il tasto di esposizione per selezionare "exp.1" e
quindi regolare i limiti superiore e inferiore tramite l'ingrandimento immagine. Premere il tasto
di interruzione e controllare Iimmagine nella copia di prova.
Per un esempio di copia (j): Diminuire il valore d’impostazione.
Per un esempio di copia (k): Aumentare il valore d’impostazione.
Variazione graduale: 0,2 mm
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If the operation panel is an LCD type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U071, select "LEAD1" and use image
magnification and paper cassette level selection to adjust the upper and
lower limits. Then press the Interrupt key and check the image in the proof
copy
For copy example (j): Decrease the setting value.

For copy example (k): Increase the setting value.
Amount of change per step: 0.2 mm

. Make a proof copy again.
. Repeat steps 1 to 2 until line (2) of copy example shows the

following the reference values.
<Reference value>

For simplex copying: Within £2.0 mm
For duplex copying: Within £2.0 mm

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Passez en mode de maintenance U071, sélectionnez "LEAD1" puis ajustez
les bords supérieur et inférieur a I'aide des fonctions d'agrandissement de
I'image et de sélection du niveau de la cassette a papier. Appuyez sur la
touche d'interruption et vérifiez I'i'mage a I'aide d'une copie de test..

Pour I'exemple de copie (j): Diminuez la valeur de réglage.
Pour I'exemple de copie (k): Augmentez la valeur de réglage.
Quantité de changement par pas: 0,2 mm

. Effectuez a nouveau une copie de test.
. Répétez les étapes 1 a 2 jusqu’a ce que la ligne (2) de 'exemple

de copie corresponde aux valeurs de référence suivantes.
<Valeur de référence>

Copie recto seul: £2,0 mm max.

Copie recto verso: £2,0 mm max.

Si el tablero de controles es del tipo LCD
1. Entre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento U071,

seleccione “LEAD1”, y utilice cambio de tamafio de la imagen y seleccion del nivel de
casete de papel para ajustar los limites superior e inferior. A continuacién, presione la
tecla de interrupcion y compruebe la imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (j): Reduzca el valor de configuracion.

Para la copia de muestra (k): Aumente el valor de configuracion.

Cantidad de cambio por paso: 0,2 mm

. Haga otra copia de prueba.
. Repita los pasos 1 a 2 hasta que la linea (2) de la copia de

muestra tenga los siguientes valores de referencia.
<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de 2,0 mm

Para copia duplex: Dentro de +2,0 mm

Wenn es sich um eine LCD-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U071 setzen, "LEAD 1" wahlen und dann
die obere und untere Grenze mittels BildvergrofRerung und Wahl der
Papierkassettenstufe einstellen. Dann die Unterbrechungstaste driicken und
das Bild an der Probekopie tberprifen.

Fir Kopienmuster (j): Den Einstellwert erniedrigen.
Fir Kopienmuster (k): Den Einstellwert erhéhen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,2 mm

. Eine erneute Probekopie anfertigen.
. Die Schritte 1 bis 2 wiederholen, bis die Linie (2) des

Kopienmusters die folgenden Bezugswerte aufweist.
<Bezugswert>

Flr Simplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Fir Duplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Entrare in modalitd manutenzione U071, selezionare "LEAD1" e usare
l'ingrandimento immagine e la selezione del livello del cassetto carta per
regolare i limiti superiore e inferiore. Quindi premere il tasto di interruzione e
controllare I'immagine nella copia di prova.

Per un esempio di copia (j): Diminuire il valore d'impostazione.
Per un esempio di copia (k): Aumentare il valore d'impostazione.
Variazione graduale: 0,2 mm

. Eseguire di nuovo una prova di copia.
. Ripetere i passi da 1 a 2 fino a che la linea (2) dell’esempio di

copia non mostra i seguenti valori di riferimento.
<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro 2,0 mm

Per copia duplex: Entro £2,0 mm
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Checking the center line

Check the gap between line (1) of original (a)
and line (2) of copy example. If the gap exceeds
the reference value, perform the following
adjustment.

<Reference value>

For simplex copying: Within £2.0 mm

For duplex copying: Within £3.0 mm

If the operation panel is a 7-segment type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U072, use the Exposure key to select "exp.1" and then
adjust the upper and lower limits by magnifying the image. Press the Interrupt key and check
the image in the proof copy
For copy example (l): Increase the setting value.

For copy example (m): Decrease the setting value.
Amount of change per step: 0.15mm

Vérification de la ligne médiane

Vérifiez I'écart entre la ligne (1) de I'original (a)
et la ligne (2) de I'exemple de copie. Si I'écart
est supérieur a la valeur de référence, effectuez
le réglage suivant.

<Valeur de référence>

Copie recto seul: £2,0 mm max.

Copie recto verso: £3,0 mm max.

S

le panneau de commande est du type a 7 segments.

1. Passez en mode de maintenance U072, sélectionnez "exp. 1" a l'aide de la touche d'exposition
puis ajuster les bords supérieur et inférieur en agrandissant I'image. Appuyez sur la touche
d'interruption et vérifiez I'image a I'aide d'une copie de test.

Pour I'exemple de copie (I): Augmentez la valeur de réglage.

Pour I'exemple de copie (m): Diminuez la valeur de réglage.

Quantité de changement par pas: 0,15 mm

Verificacion de la linea central

Verifique la separacion entre la linea (1) del
original (a) y la linea (2) de la copia de muestra.
Si la superacion supera el valor de referencia,
haga el siguiente ajuste.

<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de +2,0 mm

Para copia duplex: Dentro de +3,0 mm

S

el tablero de controles es del tipo de 7 segmentos.

1. EnEntre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento U072, utilice la
tecla de exposicion para seleccionar "exp. 1"y, a continuacion, ajuste los limites superior e
inferior cambiando de tamafio la imagen. Presione la tecla de interrupcién y compruebe la
imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (I): Aumente el valor de configuracion.

Para la copia de muestra (m): Reduzca el valor de configuracion.

Cantidad de cambio por paso: 0,15 mm

Uberpriifen der Mittellinie

Die Abweichung der Linie (1) des Originals (a)
und der Linie (2) des Kopienmusters prifen.
Uberschreitet die Abweichung den Bezugswert,
ist die folgende Einstellung durchzufiihren.
<Bezugswert>

Fir Simplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Fur Duplexkopie: Innerhalb £3,0 mml

Wenn es sich um eine 7-Segment-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U072 setzen, mit der Belichtungstaste "exp. 1" wahlen und dann
die obere und untere Grenze durch Vergrof3ern des Bilds einstellen. Die Unterbrechungstaste
driicken und das Bild an der Probekopie iberprifen.

Flr Kopienmuster (I): Den Einstellwert erhéhen.
Fur Kopienmuster (m): Den Einstellwert erniedrigen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,15 mm

Controllo della linea centrale
Controllare la differenza tra la linea (1)
dell’originale (a) e la linea (2) della copia di
esempio. Se la differenza supera il valore di
riferimento, effettuare la seguente regolazione.
<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro £2,0 mm

Per copia duplex: Entro £3,0 mm

Se il tipo di pannello operativo é quello a 7 segmenti.

1. Entrare in modalita manutenzione U072, usare il tasto di esposizione per selezionare "exp.1" e
quindi regolare i limiti superiore e inferiore tramite l'ingrandimento immagine. Premere il tasto di
interruzione e controllare I'immagine nella copia di prova.

Per un esempio di copia (I): Aumentare il valore dellimpostazione.
Per un esempio di copia (m): Diminuire il valore dell’ impostazione.
Variazione graduale: 0,15 mm
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If the operation panel is an LCD type.

1. Set the mode to Maintenance Mode U072, select "1sided" and use image
magnification and paper cassette level selection to adjust the upper and
lower limits. Then press the Interrupt key and check the image in the proof
copy
For copy example (l): Increase the setting value.

For copy example (m): Decrease the setting value.
Amount of change per step: 0.15 mm

. Make a proof copy again.
. Repeat steps 1 to 2 until line (2) of copy example shows the

following the reference values.
<Reference value>

For simplex copying: Within £2.0 mm
For duplex copying: Within £3.0 mm

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Passez en mode de maintenance U072, sélectionnez "1sided" puis ajustez
les bords supérieur et inférieur a I'aide des fonctions d'agrandissement de
I'image et de sélection du niveau de la cassette a papier. Appuyez sur la
touche d'interruption et vérifiez I'i'mage a I'aide d'une copie de test.

Pour I'exemple de copie (I): Augmentez la valeur de réglage.
Pour I'exemple de copie (m): Diminuez la valeur de réglage.
Quantité de changement par pas: 0,15 mm

. Effectuez a nouveau une copie de test.
. Répétez les étapes 1 a 2 jusqu’a ce que la ligne (2) de 'exemple

de copie corresponde aux valeurs de référence suivantes.
<Valeur de référence>

Copie recto seul: £2,0 mm max.

Copie recto verso: £3,0 mm max.

Si el tablero de controles es del tipo LCD.

1. Entre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento
U072, seleccione “1saided”, y utilice cambio de tamafo de la imagen y
seleccion del nivel de casete de papel para ajustar los limites superior e
inferior. A continuacion, presione la tecla de interrupcién y compruebe la
imagen en la copia de prueba.

Para la copia de muestra (l): Aumente el valor de configuracién.
Para la copia de muestra (m): Reduzca el valor de configuracién.Cantidad de
cambio por paso: 0,15 mm

. Haga otra copia de prueba.
. Repita los pasos 1 a 2 hasta que la linea (2) de la copia de

muestra tenga los siguientes valores de referencia.
<Valor de referencia>

Para copia simple: Dentro de 2,0 mm

Para copia duplex: Dentro de +3,0 mm

Wenn es sich um eine LCD-Bedienungstafel handelt.

1. Den Modus auf Wartungsmodus U072 setzen, "1saided" wahlen und dann
die obere und untere Grenze mittels BildvergrofRerung und Wahl der
Papierkassettenstufe einstellen. Dann die Unterbrechungstaste driicken und
das Bild an der Probekopie Uberprifen.

Fir Kopienmuster (1): Den Einstellwert erhéhen.
Fir Kopienmuster (m): Den Einstellwert erniedrigen.
Anderungsbetrag pro Stufe: 0,15 mm

. Eine erneute Probekopie anfertigen.
. Die Schritte 1 bis 2 wiederholen, bis die Linie (2) des

Kopienmusters die folgenden Bezugswerte aufweist.
<Bezugswert>

Flr Simplexkopie: Innerhalb £2,0 mm

Far Duplexkopie: Innerhalb +3,0 mm

Se il tipo di pannello operativo & quello LCD.

1. Entrare in modalita manutenzione U072, selezionare "1saided" e usare
l'ingrandimento immagine e la selezione del livello del cassetto carta per
regolare i limiti superiore e inferiore. Quindi premere il tasto di interruzione e
controllare I'immagine nella copia di prova.

Per un esempio di copia (l): Aumentare il valore dell'impostazione.
Per un esempio di copia (m): Diminuire il valore dell’ impostazione.
Variazione graduale: 0,15 mm

. Eseguire di nuovo una prova di copia.
. Ripetere i passi da 1 a 2 fino a che la linea (2) del’'esempio di

copia non mostra i seguenti valori di riferimento.
<Valore di riferimento>

Per copia simplex: Entro 2,0 mm

Per copia duplex: Entro £3,0 mm
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Automatic adjustment using the original for adjustment
Before performing this adjustment, be sure to adjust the angle of leading edge and the angle of trailing edge (see pages 8 and 11).
1. Set the mode to Maintenance Mode U076 and cut off the trailing edge of the adjustment original. Then place it on the DP main unit original table with the side on which F
and R are printed facing upwards
2. Press the Start button to feed in the loaded original. The magnification, leading edge timing and center line are then automatically adjusted.
3. If the results are OK and the operation panel is a 7-segment type: The following is displayed. (Item 1: Gd, Item 2: 0, Item 3: 0, Item 4: 0)

Adjustments of the DP magnification, DP leadin ed%e timing and DP center line are performed automatically.If the operation panel is an LCD type: (Numerical values for
CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ and DP CENTER are displayed.)

4. If the results are NG and the operation panel is a 7-segment type: (nG1, nG2, nG3) and Item 1 are displayed. If the operation panel is an LCD type: (DATA, NG1, NG2) is
displayed.(For details, see the service manual).

Réglage automatique en utilisant I'original pour effectuer le réglage
Avant d’effectuer ce réglage, veiller a régler I’angle du bord avant et I’angle du bord arriére (se reporter aux pages 8 et 11).
1. Passez en mode de maintenance U076 et coupez le bord queue de l'original de réglage. Placez-le ensuite sur le plateau de l'original de l'unité principal DP, le c6té
avec les lettres F et R imprimées regardant vers le haut.
2. Appuyez sur la touche de démarrage pour charger l'original. Le réglage de I'agrandissement, de la synchronisation du bord téte et de I'axe, s'effectue
automatiquement.
3. Si les résultats obtenus sont satisfaisants et si le panneau de commande est du type a 7 segments : I'affichage doit étre le suivant. (Point 1 : Gd, Point 2 : 0. Point 3
: 0, Point 4 : 0).Si le panneau de commande est du type LCD : (I'affichage est celui des valeurs numériques de CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ et DP CENTER.)
4. Si les résultats obtenus sont défectueux et si le panneau de commande est du type a 7 segments : I'affichage doit étre le suivant (nG1, nG2, nG3) et Point 1. Si le
panneau de commande est du type LCD : I'affichage est (DATA, NG12, NG2).(Pour plus de détails, reportez-vous au manuel de service).

Ajuste automatico utilizando el original para el ajuste
Antes de hacer el ajuste, asegurese de ajustar el angulo del borde superior y el angulo del borde inferior (vea las paginas 8 y 11).
1. Entre en el modo de mantenimiento e ingrese en el item de mantenimiento U076 y corte el borde inferior del original para el ajuste. Después, coléquelo en la cubierta de
originales de la unidad principal DP, con el lado donde F y R estan impresos hacia arriba.
2. Presione la tecla de inicio para alimentar el original cargado. Entonces, el cambio de tamafio, sincronizacién del borde superior y la linea central se ajustan
automaticamente..
3. Si el resultado es correcto y el tablero de controles es del tipo de 7 segmentos: Aparecera lo siguiente: (item 1: Gd, item 2: 0, Item 3: 0, Item 4: 0).
Si el tablero de controles es del tipo LCD: (Se muestran los valores numéricos para CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ y DP CENTER).
4. Si el resultado no es correcto y el tablero de controles es del tipo de 7 segmentos: se muestra (nG1, nG2, nG3) e item 1. Si el tablero de controles es del tipo LCD: se
muestra (DATA, NG1, NG2).(Para mas detalles, vea el manual de servicio).

Automatische Einstellung mithilfe des Originals
Bevor diese Einstellung durchgefiihrt wird, muss der Winkel der Vorder- und Hinterkante eingestellt werden (siehe die Seiten 8 und 11).
1. Den Modus auf Wartungsmodus U076 setzen und die Endkante des Originals fir die Einstellung abschneiden. Dann dieses auf das Originalbedienfeld der DP-
Haupteinheit legen, wobei die mit F und R bedruckte Seite nach oben weisen soll..
2. Die Starttaste driicken, um das eingelegte Original einzuziehen. VergréfRerung, Vorderkanten-Timing und Mittellinie werden dann automatisch eingestellt
3. .Falls die Ergebnisse in Ordnung sind und es sich um eine 7-Segment-Bedienungstafel handelt: Folgendes wird angezeigt. (Punkt1: Gd, Punkt2: 0, Punkt3: 0, Punkt4: 0)
Wenn es sich um eine LCD-Bedienungstafel handelt: (Zahlenwerte fir CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ und DP CENTER werden angezeigt.).
4. Falls die Ergebnisse nicht in Ordnung sind und es sich um eine 7-Segment-Bedienungstafel handelt: (hG1, nG2, nG3) und Punkt 1 werden angezeigt. Wenn es sich um
eine LCD-Bedienungstafel handelt: (DATA, NG1, NG2) wird angezeigt.(Einzelheiten sind der Wartungsanleitung zu entnehmen).

Regolazione automatica eseguita con I'originale
Prima di eseguire questa regolazione, verificare che I'angolo del bordo principale e I'angolo del bordo di uscita siano reglolati (vedere le pagine 8 e 11).
1. Entrare in modalita manutenzione U076 e tagliare il bordo di uscita dell'originale per la regolazione. Quindi posizionarlo sul piano originale dell'unita principale del coni
lato su cui sono stampati F e R rivolto verso I'alto.
2. Premere il tasto di avvio per alimentare I'originale caricato. L'ingrandimento, la sincronizzazione del bordo principale e la linea centrale, vengono quindi automaticamente
regolati..
3. Se irisultati sono OK e il tipo di pannello operativo € quello a 7 segmenti: viene visualizzato quanto segue. (Voce 1: Gd, Voce 2: 0, Voce 3: 0, Voce 4: 0).Se il tipo di pannello
operativo & quello LCD: (Vengono visualizzati i valori numerici per CONVEY SPEED, LEAD EDGE ADJ e DP CENTER.)
Se i risultati sono NG e il tipo di pannello operativo & quello a 7 segmenti: vengono visualizzati (nG1, nG2, nG3) e Voce 1. Se il tipo di pannello operativo & quello LCD:
viene visualizzato (DATA, NG1, NG2).(Per ulteriori dettagli, vedere il manuale d’istruzioni).
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Adjusting the DP open/close angle
To adjust the DP open/close angle to 60
degrees
1. Insert the angle adjusting plate (C) and fit it
using M4 x 14 screw (E).

To adjust the DP openl/close angle to 30
degrees
1. Remove two stop rings (11) and pull the
shaft (12) out.
2. Insert the shaft (12) into the holes (13) and
refit two stop rings (11).

3. Insert the angle adjusting plate (C) and fit it
using M4 x 14 screw (E).

Réglage de I’angle d’ouverture/
fermeture du DP
Pour régler I’angle d’ouverture/
fermeture du DP a 60 degrés
1. Insérez la plaque de réglage d’angle (C), et
fixez-la a I'aide d’'une vis M4 x 14 (E).

Pour régler I'angle d’ouverture/
fermeture du DP a 30 degrés
1. Retirez deux bagues d’arrét (11) et tirez
I'arbre (12) vers I'extérieur.
2. Insérez l'arbre (12) dans les orifices (13) et
remettez les deux bagues d’arrét (11) en
place.

3. Insérez la plaque de réglage d’angle (C), et
fixez-la a I'aide d’une vis M4 x 14 (E).

Ajuste del angulo de aperturalcierre del
DP
Para ajustar el angulo de apertura/
cierre del DP a 60 grados
1. Inserte la placa de ajuste de angulo (C) y fije
con el tornillo M4 x 14 (E).

Para ajustar el angulo de apertura/
cierre del DP a 30 grados
1. Desmonte los dos aros de tope (11) y tire del
eje (12) hacia fuera.
2. Inserte el eje (12) en los orificios (13) y
vuelva a colocar los dos aros de tope (11).

3. Inserte la placa de ajuste de angulo (C) y fije
con el tornillo M4 x 14 (E).

Einstellen des DP-Offnungs-/
SchlieBungswinkels
Einstellung des DP-Offnungs-/
SchlieBungswinkels auf 60 Grad
1. Den Winkeleinstellhalter (C) einsetzen und
mit einer M4 x 14 Schraube (E) befestigen.

Einstellung des DP-Offnungs-/
SchlieBungswinkels auf 30 Grad
1. Die zwei Sicherungsringe (11) entfernen,
und die Achse (12) herausziehen.
2. Die Achse (12) in die Loécher (13) einflihren,
und die zwei Sicherungsringe (11) wieder
anbringen.

3. Den Winkeleinstellhalter (C) einsetzen und
mit einer M4 x 14 Schraube (E) befestigen.

Regolazione dell’angolo di apertura e
chiusura del DP
Per regolare I’angolo di apertura e
chiusura del DP a 60 gradi
1. Inserire la piastra di regolazione dell’angolo
(C) e fissarla con una vite M4 x 14 (E).

Per regolare I’angolo di apertura e
chiusura del DP a 30 gradi
1. Rimuovere i due anelli di arresto (11) ed
estrarre I'albero (12).
2. Inserire I'albero (12) nei fori (13) e fissare
nuovamente i due anelli di arresto (11).

3. Inserire la piastra di regolazione dell’angolo
(C) e fissarla con una vite M4 x 14 (E).
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