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Supplied parts

A Paper conveying unit.........cccccoeeviieeennnes
B Sub staple cover.........cocoeriiiiiiiiiieee
C Staple cover
D Hook holder

E Finisher process table...........cc.c.ccccuvneeen.. 1
F Upper left cover ........ccoovniiiniiniiinicnnn. 1
G Front eject COVer........coooviiiieniiiiieiieee. 1

H Rear eject COVer........cccceiviiviniineeieees 1
I Finishertray .......cccocooeeiiiieiiiiieee e 1
J Staple cartridge.........cocoeveiieiiieeeeeee 1
K INNEr COVEN ..o 1

L Large pin.....cccccoeereeeniinneeicesee e 1

M Small pin.......
N M3 x 6 screw

Be sure to remove any tape and/or cushioning
material from supplied parts.

E Table de processus du module de finition 1 M Petite goupille .........ccooeiiiiiiiiiieee, 1
F Capot supérieur gauche ............cccccueeneee. 1 N VISM3 X 6. 3
. . G Capot d’'éjection avant
Piéces fournies H Capot d’éjection arriére............ccceevereerens 1 Veillez a retirer les morceaux de bande
A Unité de transport du papier.................... | Plateau du module de finition .................. 1 adhésive et/ou les matériaux de rembourrage
B Capot de I'agrafeuse auxiliaire ................ J Cartouche d'agrafes ..........cccovvrrecreunnnns 1 des piéces fournies.
C Capot de I'agrafeuse K 1
D Support de crochet ...........cocevveeieinieennnn. L Grande goupille .........ccevevrervererrerrienennns 1
m E Tabla de proceso de finalizador M Pasador pequeno ..........cccoceevveriieeneennne. 1
F Cubierta superior izquierda....... N Tornillo M3 X 6 ....ooveeeviiiiieieeecciiieeee e 3
L. G Cubierta de expulsion frontal ....
Partes suministradas H Cubierta de expulsion trasera.................. Asegurese de despegar todas las cintas y/o
A Unidad de transporte de papel ............... | Bandeja de finalizador .............cccccoo.cu...... material amortiguador de las partes
B Cubierta secundaria de grapas................ J Cartucho de grapas .............ccceeveveveunnnn suministradas.
C Cubierta de grapas K
D Soporte de gancho L Pasador grande .............oeveeevererrerrenenn.
E Finisher-Druckablage.............c.ccccevienen. 1 M Kleiner Stift.........cccovviiiniiiiieieeeereee 1
F Obere linke Abdeckung ..........ccceeiieennee 1 N M3 x 6 Schraube ...........cccoiiiiiiiiees 3

. . G Frontauswurfabdeckung .............ccccoeeeene 1
Gelieferte Teile H Rickauswurfabdeckung ...........cc.cccceene.. 1 Entfernen Sie Klebeband und/oder
A Papierfordereinheit ... | Finisher-Ablage.........cccccoovvrinierreeninenes 1 Dampfungsmaterial vollstindig von den
B Hefterhilfsabdeckung............c.ccoooniinne J Heftklammermagazin...........cc.cocvvvvunnn. 1 mitgelieferten Teilen.
C Hefterabdeckung K 1
D Hakenhalter ...........cccocoeviiiiniiiiiiiee, L GroRer Stift ...c..eeeeeeeeeeee oo eeeeenn, 1
m E Tabella di elaborazione del finitore .......... 1 M Perno picColO .......cccuvvveeeeeeieiiiiiee e 1
F Coperchio superiore sinistro..................... 1 N Vite M3 X B..coviiiiiiiiiieeecece e 3

Parti fornite

A Unita di trasporto carta ...........cccccceeeeennene
B Coperchio secondario della pinzatrice.....
C Coperchio pinzatrice...........cccceeveuveeennnn.
D Supporto a gancio .........ccceceeeerieeeiiieeenne

G Coperchio anteriore di espulsione carta .. 1
H Coperchio posteriore di espulsione carta 1

Accertarsi di rimuovere tutti i nastri adesivi e/o il
materiale di imbottitura dalle parti fornite.

Mt /8 &

A BRI
B EIREATRS TN ..o
C BEITRS oM. .o
D BT,

MOUNRRS 1
N BRZZM3X 6., oo 3

DR R A R T L G ARLIN 55 0 R
Mo

GEEES

W= b
YT AT =TI N—
AT =N
T IRV

O O W=

I Vassoio finitore ..........cccoeeeecveeecceeeccneen 1
J Cartuccia punti metallici...........cccccceeeene 1
K 1
L Pernogrande.........cccoccomniiiciinicniicnnens 1
E BT/ IS AT .o 1
F AL oo 1
G HEARREM (BT ) oo 1
H O FEREEMR (J5) oo 1
| OBT A RATAL 1
JOTBATE 1
Ko 1
LOoRRH 1
E 4=y vB LA o 1
F ELEb— o 1
G HEHA N—RI. .o 1
H PEEIN—t . 1
I 74=y Y bhbA i 1
J AT—=T NI =R DT 1
K N = 1
L B R 1

[FIHR L EE T — 7 Rl DT 256
FBTHY AL,




Important

When placing the paper conveying unit (A) on
the floor or the like, be sure to place it upside
down because the staple mounting plate may be
deformed.

Procedure

Before installing the finisher, be sure to turn the
main power switch of the machine off and
unplug the power cable from the wall outlet.

Removing the covers
1. Open the front cover (1).
2. Remove the screw (2) and release three
latches (3) to remove the cover (4).

Important

Lorsque vous placez I'unité de transport du
papier (A) sur le sol ou sur une surface
équivalente, veillez a la placer sens dessus
dessous, car la plaque de montage d’agrafes
risque d’étre déformée.

Procédure

Avant d’installer le module de finition, veillez a
mettre la machine hors tension et a débrancher
le cable d’alimentation de la prise murale.

Retrait des capots
1. Ouvrez le capot avant (1).
2. Déposez la vis (2) et libérez les trois verrous
(3) pour déposer le capot (4).

Importante

Cuando coloca la unidad de transporte de papel
(A) en el piso o similar, asegurese de colocarlo
invertido porque la placa de montaje de grapas
puede deformarse.

Procedimiento

Antes de instalar el finalizador, asegurese de
desconectar el interruptor principal de la
magquina y desenchufar el cable eléctrico del
tomacorriente de la pared.

Desmontaje de las cubiertas

1. Abra la cubierta frontal (1).
2. Para quitar la cubierta (4), desmonte el
tornillo (2) y libere los tres pestillos (3).

Wichtig

Wenn die Papierférdereinheit (A) auf den Boden
oder dergleichen gestellt wird, muss sie auf den
Kopf gestellt werden, weil sonst die
Heftermontageplatte verformt werden kann.

Verfahren

Schalten Sie unbedingt den Betriebsschalter der
Maschine aus, und trennen Sie das Netzkabel
von der Netzsteckdose, bevor Sie den Finisher
installieren.

Entfernen der Abdeckungen
1. Die Frontabdeckung (1) &ffnen.
2. Entfernen Sie die Schraube (2) und l6sen
Sie die drei Rasten (3), um die Abdeckung
(4) abzunehmen.

Importante

Quando collocate I'unita di trasporto della carta
(A) sul pavimento o in un altro luogo simile,
accertatevi che sia posto capovolto, perché la
piastra di montaggio della pinzatrice potrebbe
deformarsi.

Procedura

Prima di installare il finitore, assicurarsi di
spegnere linterruttore principale di
alimentazione della macchina e scollegare la
spina del cavo di alimentazione dalla presa a
muro della rete elettrica.

Rimozione dei coperchi
1. Aprite il coperchio anteriore (1).
2. Rimuovere la vite (2) e rilasciare i tre fermi
(3) per rimuovere il coperchio (4).
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3. Remove the screw (5) to remove the cover (6).
4. Remove the screw (7) to remove the cover (8).

5. Remove the 5 screws (9) from the rear side of the machine to remove

the cover (10).

3. Retirez la vis (5) pour déposer le capot (6).
4. Retirez la vis (7) pour déposer le capot (8).

5. Déposez les 5 vis (9) a l'arriere de la machine pour enlever le capot

(10).

3. Saque el tornillo (5) para desmontar la cubierta (6).
4. Saque el tornillo (7) para desmontar la cubierta (8).

. Quitar los 5 tornillos (9) del lado trasero de la maquina para desmontar

la cubierta (10).

3. Die Schraube (5) herausdrehen, um die Abdeckung (6) abzunehmen.
4. Die Schraube (7) herausdrehen, um die Abdeckung (8) abzunehmen.

. Die 5 Schrauben (9) von der Riickseite des Gerats entfernen, um die

Abdeckung (10) abzunehmen.

3. Togliete la vite (5) per rimuovere il coperchio (6).
4. Togliete la vite (7) per rimuovere il coperchio (8).

. Rimuovere le 5 viti (9) dal lato posteriore della macchina per togliere il

coperchio (10).
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6. Open the left cover (11).

7. Release the latch (13) of the cover (12).
Slide the cover (12) to the rear, release the 6 clips (14) and remove the
cover

Attaching the sub staple cover
8. Insert the hook (15) of the sub staple cover (B) and turn the cover (B) in

the direction of arrow until it clicks to attach.

6. Ouvrez le capot gauche (11).

7. Libérer le verrou (13) du capot (12).
Faire glisser le capot (12) vers l'arriére, libérer les 6 pattes (14) et
déposer le capot.

Fixation du capot de I’agrafeuse auxiliaire
8. Insérez le crochet (15) du capot de I'agrafeuse auxiliaire (B), puis faites

tourner le capot (B) dans le sens de la fleche jusqu’a ce qu'il
s’encliquete pour le fixer.

6. Abra la cubierta izquierda (11).

7. Liberar el pestillo (13) de la cubierta (12).
Deslizar la cubierta (12) hacia atras, liberar las 6 lengletas (14) y quitar
la cubierta.

Colocacién de la cubierta secundaria de grapas
8. Inserte el gancho (15) en la cubierta secundaria de grapas (B) y gire la

cubierta (B) en el sentido de la flecha hasta que se produzca un
chasquido para colocarlo.

6. Die linke Abdeckung (11) 6ffnen.

7. Ldsen Sie die Raste (13) der Abdeckung (12).
Schieben Sie die Abdeckung (12) nach hinten, I6sen Sie die 6 Laschen
(14), und nehmen Sie die Abdeckung ab.

Anbringen der Hefterhilfsabdeckung
8. Den Haken (15) der Hefterhilfsabdeckung (B) einsetzen, und die

Abdeckung (B) in Pfeilrichtung drehen, bis sie mit einem Klicken
einrastet.

6. Aprite il coperchio sinistro (11).

7. Rilasciate il fermo (13) del coperchio (12).
Slittate il coperchio (12) all'indietro, rilasciate le 6 linguette (14) e
rimuovete il coperchio.

Montaggio del coperchio secondario della pinzatrice
8. Inserite il gancio (15) del coperchio secondario della pinzatrice (B) e

fate ruotare il coperchio (B) nella direzione della freccia fino a quando
non si mette in posizione con un clic.
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Installing the paper conveying unit
9. Insert the paper conveying unit (A) from the machine front and slide it to the left.
10.Fix the paper conveying unit (A) using two pins.

Front: Use the large pin (L).

Rear: Use the small pin (M).

The grounding plate (17) must be in contact with the frame.

Installation de I'unité de transport du papier
9. Insérez 'unité de transport du papier (A) depuis I'avant de la machine et faites-le glisser vers la gauche.
10.Fixez I'unité de transport du papier (A) a I'aide de deux goupilles.

Avant: Utilisez la grande goupille (L).

Arriére: Utilisez la petite goupille (M).

La prise de terre (17) doit étre en contact avec le cadre.

Instalaciéon de la unidad de transporte de papel
9. Inserte la unidad de transporte de papel (A) desde el frente de la maquina y deslice hacia la izquierda.
10.Fije la unidad de transporte de papel (A) utilizando dos pasadores.

Frente: Utilice el pasador grande (L).

Atras: Utilice el pasador pequefio (M).

La placa de conexién a masa (17) debe estar en contacto con la carcasa.

Installieren der Papierfordereinheit
9. Die Papierférdereinheit (A) von der Vorderseite der Maschine einfliihren und nach links schieben.
10.Die Papierfordereinheit (A) mit zwei Stiften befestigen.

Vorn: Den groRen Stift (L) verwenden.

Hinten: Den kleinen Stift (M) verwenden.

Die Erdungsplatte (17) muss in Kontakt mit dem Rahmen bleiben.

Montaggio dell’unita di trasporto della carta
9. Inserite I'unita di trasporto della carta (A) dal lato anteriore della macchina e fatelo scivolare verso sinistra.
10.Fissate I'unita di trasporto della carta (A) utilizzando due perni.

Lato anteriore: utilizzate il perno grande (L).

Lato posteriore: utilizzate il perno piccolo (M).

La piastra della massa (17) deve essere a contatto con il telaio.
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Installing the inner cover
11. Fit the inner cover (18) by slotting it in so that the latch (18) and the 2
clips (19) click into place.

Installing the finisher process table

12.Loosen the screw (20).

13. Fit the notch (21) in the hook holder (D) over the screw (20).

14.Fit the hole in the hook holder (D) over the projection and fasten the
hook holder in place by tightening the screw (20).

Installation
11. Insérer le capot interne (K) en le glissant en place de sorte que le
verrou (18) et les 2 pattes (19) cliquent en position.

Installation de la table de processus du module de finition

12.Desserrez la vis (20).

13.Insérer I'encoche (21) dans le support de crochet (D) au-dessus la vis
(20).

14.Positionner le trou du support de crochet (D) au-dessus de la saillie
(22) et fixer le support de crochet en position a I'aide de la vis (20).

Instalacion
11. Instalar la cubierta interior (K) deslizandola por la ranura, hasta que el
pestillo (18) y las 2 lengUetas (19) emitan un clic al llegar a su posicion.

Instalacién de la tabla de proceso de finalizador

12. Afloje el tornillo (20).

13.Colocar la muesca (21) en el soporte de gancho (D) sobre el tornillo
(20).

14.Colocar el orificio del soporte de gancho (D) sobre el resalto (22) y
ajustar el soporte de gancho en su lugar con el tornillo (20).

Installieren
11.Passen Sie die innere Abdeckung (K) durch Einschieben so ein, dass
die Raste (18) und die 2 Laschen (19) horbar einrasten.

Installieren der Finisher-Druckablage

12.Die Schraube (20) |6sen.

13.Platzieren Sie die Offnung (21) im Hakenhalter (D) uber die Schraube
(29).

14.Platzieren Sie das Loch im Hakenhalter (D) iber den Vorsprung (22)
und befestigen Sie den Hakenhalter durch Anziehen der Schraube
(20).

Installazione
11. Montate il coperchio interno (K) inserendolo in modo che il fermo (18) e
le 2 linguette (19) si inseriscano a scatto in posizione.

Installazione del tabella di elaborazione del finitore.

12. Allentate la vite (20).

13.Inserite l'incavo (21) del supporto a gancio (D) sulla vite (20).

14.Inserite il foro del supporto a gancio (D) sulla proiezione (22) e fissate il
supporto a gancio in posizione stringendo la vite (20).
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15.Pass the wires (23) of the finisher process table (E) through the opening at the rear side of the machine.

16.Insert the finisher process table (E) from the front side of the machine and hang the hooks (24) on the right and left of the table (E) onto
the machine.
Left: Fit the hook into the latch (25) on the paper conveying unit.
Right: Fit the hook into the hook holder (D).

15.Faire passer les connecteurs (23) de la table de processus du module de finition (E) par I'ouverture du cbté arriére de la machine.
16.Insérez la table de processus du module de finition (E) depuis I'avant de la machine, et suspendez sur la machine les crochets (24) se
trouvant sur les cétés droit et gauche du plateau (E).
Gauche : insérer le crochet dans le verrou (25) sur I'unité de transport du papier.
Droite : insérer le crochet dans le support de crochet (D).

15.Pase los conectores (23) de la tabla de proceso de finalizador (E) por la abertura en el lado trasero de la maquina.

16.Inserte la tabla de proceso de finalizador (E) por el lado delantero de la maquina y cuelgue los ganchos (24) en los lados derecho e izquierdo
de la tabla (E) de la maquina.
Izquierda: colocar el gancho en el pestillo (25), en la unidad de transporte de papel.
Derecha: colocar el gancho en el soporte de gancho (D).

15.Die Steckverbinder (23) der Finisher-Druckablage (E) durch die Offnung auf der Riickseite der Maschine fiihren.

16.Die Finisher-Druckablage (E) von der Vorderseite der Maschine einfiihren, und die Haken (24) auf der rechten und linken Seite der Ablage (E)
in die Maschine einhangen.
Links: Setzen Sie den Haken in die Raste (25) an der Papierférdereinheit.
Rechts: Setzen Sie den Haken in den Hakenhalter (D) ein.

15.Fate passare i connettori (23) della tabella di elaborazione del finitore (E) atttraverso I'apertura sul lato posteriore della macchina.

16. Inserite la tabella di elaborazione del finitore (E) dal lato anteriore della macchina e appendete i ganci (24) a destra e a sinistra del tabella (E)
sulla macchina.
Sinistra: inserite il gancio nel fermo (25) sull'unita di trasporto carta.
Destra: inserite il gancio nel supporto a gancio (D).
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17.At the rear side of the machine, connect the connector (26) of the
finisher process table to the connector (27) of the paper conveying unit.

18.Connect the connector (28) of the finisher process table to YC4 (29) on
the engine PWB.

19.Run the wires through the clamp (30).

20.Refit the cover (10) removed in step 5 using 5 screws (9)

Releasing the lever holding plate

21.Loosen the screw (31) of the paper conveying unit (A) and release the
lever holding plate (32) in the direction of arrow.

22.Tighten the screw (31).

17.Sur le cbté arriere de la machine, branchez le connecteur (26) de la
table de processus du module de finition au connecteur (27) de l'unité
de transport du papier.

18.Branchez le connecteur (28) de la table de processus du module de
finition a YC4 (29) sur le PWB du moteur.

19.Faire passer les cables dans le collier (30).

20.Reinstallez le capot (10) depose a I'etape 5 a I'aide de 5 vis (9).

Libération de la plaque de support de levier

21.Desserrez la vis (31) de l'unité de transport du papier (A) et libérez la
plaque de support de levier (32) dans le sens de la fleche.

22.Resserrez la vis (31).

17.En el lado trasero de la maquina, conecte el conector (26) de la tabla
de proceso de finalizador en el conector (27) de la unidad de
transporte de papel.

18.Conecte el conector (28) de la tabla de proceso de finalizador en YC4
(29) en el PWB del motor.

19. Tender los cables a través de la abrazadera (30).

20.Volver a colocar, con los 5 tornillos (9), la cubierta (10) desmontada en
el paso 5.

Aflojado de la placa de soporte de palanca

21. Afloje el tornillo (31) de la unidad de transporte de papel (A) y suelte la
placa de soporte de la palanca (32) en el sentido de la flecha.

22. Apriete el tornillo (31).

17.Den Steckverbinder (26) der Finisher-Druckablage auf der Riickseite
der Maschine mit dem Steckverbinder (27) der Papierférdereinheit
verbinden.

18.Den Steckverbinder (28) der Finisher-Druckablage an YC4 (29) der
Motorplatine anschlieRen.

19.Fuhren Sie die Kabel durch die Schelle (30).

20.Die in Schritt 5 entfernte Abdeckung (10) mittels der 5 Schrauben (9)
wieder anbringen.

Freigeben der Hebelhalteplatte

21.Die Schraube (31) der Papierfordereinheit (A) I6sen, und die
Hebelhalteplatte (32) in Pfeilrichtung freigeben.

22.Die Schraube (31) festziehen.

17.Sul lato posteriore della macchina, collegate il connettore (26) della
tabella di elaborazione del finitore al connettore (27) dell’'unita di
trasporto della carta.

18. Collegate il connettore (28) della tabella di elaborazione del finitore al
YC4 (29) sul motore PWB.

19.Passate i cavi attraverso la fascetta (30).

20.Ricollocare il coperchio (10) rimosso al passo 5 utilizzando le 5 viti (9).

Freigeben der Hebelhalteplatte

21.Die Schraube (31) der Papierfordereinheit (A) I6sen, und die
Hebelhalteplatte (32) in Pfeilrichtung freigeben.

22.Die Schraube (31) festziehen.
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Attaching the upper left cover

23.Slot the 6 clips (33) on the upper left cover (F) into place and slide the
cover to the front.

24.Fit the latch (34) to attach the upper left cove

Installing the staple cover

25.Fix the staple cover (C) using two screws.
Lower: Use the screw (2) removed in step 2.
Upper right: Use M3 x 6 screw (N).

26.Close left cover (11) and the front cover (1).

Fixation du capot supérieur gauche

23.Disposer lles 6 pattes (33) en position sur le capot supérieur gauche
(F) et faire glisser le capot vers l'avant.

24. Insérer le verrou (34) pour fixer le capot supérieur gauche (F).

Installation du capot de I’agrafeuse

25.Fixez le capot de I'agrafeuse (C) a I'aide de trois vis.
Coté inférieur: Utilisez les deux vis (2) retirées auparavant lors de
I'étape 2.
Coté supérieur droit: Utilisez une vis M3 x 6 (N).

26.Refermez le capot gauche (11) et le capot avant (1).

Colocacioén de la cubierta superior izquierda

23.Colocar las 6 lengiietas (33) en la ranura de la cubierta superior
izquierda (F) y deslizar la cubierta hacia el frente.

24.Instalar el pestillo (34) para fijar la cubierta superior izquierda (F).

Instalacién de la cubierta de grapas

25.Fije la cubierta de grapas (C) utilizando tres tornillos.
Inferior: Utilice dos tornillos (2) sacados en el paso 2.
Superior derecho: Utilice el tornillo M3 x 6 (N).

26.Cierre la cubierta izquierda (11) y la cubierta frontal (1).

Anbringen der oberen linken Abdeckung

23.Schieben Sie die 6 Laschen (33) an der oberen linken Abdeckung (F)
in Position und schieben Sie die Abdeckung nach vorne.

24.Setzen Sie die Raste (34) ein, um die obere linke Abdeckung (F)
anzubringen.

Installieren der Hefterabdeckung

25.Die Hefterabdeckung (C) mit drei Schrauben befestigen.
Unten: Die in Schritt 2 entfernten zwei Schrauben (2) benutzen.
Oben rechts: Die M3 x 6 Schraube (N) benutzen.

26.\Die linke Abdeckung (11) und die Frontabdeckung (1) schlieRen.

Montaggio del coperchio superiore sinistro

23.Inserite le 6 linguette (33) sul coperchio superiore sinistro (F) in
posizione e slittate il coperchio in avanti.

24.Inserite il fermo (34) per fissare il coperchio superiore sinistro (F).

Installazione del coperchio della pinzatrice

25.Fissate il coperchio della pinzatrice (C) utilizzando tre viti.
Lato inferiore: utilizzate due viti (2) rimosse nel passo 2.
Lato superiore destro: utilizzate una vite M3 x 6 (N).

26.Chiudete il coperchio sinistro (11) e il coperchio anteriore (1).
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Attaching the finisher tray
27.Fix the front eject cover (G) and the rear
eject cover (H) using an M3 x 6 screw (N)

each.

D)
X3

0 o

y

4

28.Insert the front and rear hooks (35) of the finisher tray (1) into the front eject cover (G) and the
rear eject cover (H) respectively and then attach the finisher tray (l).

Fixation du plateau du module de finition

27.Fixez le capot d’éjection avant (G) et le
capot d’éjection arriere (H) a l'aide d’une vis
M3 x 6 (N) pour chaque capot.

28.Insérez les crochets (35) avant et arriére du plateau du module de finition (I) dans le capot
d’éjection avant (G) et dans le capot d’éjection arriere (H) respectivement, puis fixez le

plateau du module de finition (l).

Colocacion de la bandeja de finalizador

27.Fije la cubierta de expulsion frontal (G) y la
cubierta de expulsién trasera (H) utilizando
un tornillo M3 x 6 (N) en cada lugar.

28.Inserte los ganchos (35) delantero y trasero de la bandeja de finalizador (I) en la cubierta de
expulsioén frontal (G) y la cubierta de expulsién trasera (H) respectivamente y coloque la

bandeja de finalizador (1).

Anbringen der Finisher-Ablage

27.Die Frontauswurfabdeckung (G) und die
Rickauswurfabdeckung (H) mit je einer M3
x 6 Schraube (N) befestigen.

28.Die vorderen und hinteren Haken (35) der Finisher-Ablage (l) jeweils in die
Frontauswurfabdeckung (G) und die Riickauswurfabdeckung (H) einfiihren, und dann die

Finisher-Ablage (I) anbringen.

Montaggio del vassoio del finitore
27.Fissate il coperchio anteriore di espulsione
carta (G) e il coperchio posteriore di

28.Inserite i ganci (35) anteriori e posteriori del vassoio del finitore (1) rispettivamente nel
coperchio anteriore di espulsione carta (G) e nel coperchio posteriore di espulsione carta (H)

e poi montate il vassoio del finitore (1).

espulsione carta (H) utilizzando una vite M3

x 6 (N) per ciascuno.
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Attaching the staple cartridge

29.0pen the cover (36) and insert the staple
cartridge (J).

30.Close the cover (36).

Checking the operation
1. Connect the power plug of the machine to
the wall outlet and turn the main power
switch on.
2. Make a proof copy in the staple mode to
check the finishing and stapling.

Fixation de la cartouche d’agrafes

29.0uvrez le capot (36) et insérez la cartouche
d’agrafes (J).

30.Refermez le capot (36).

Vérification du fonctionnement
1. Insérer la fiche d’alimentation de la machine
dans la prise murale et mettre la machine
sous tension.
2. Effectuez une copie de test en mode
d’agrafage pour vérifier la finition et
'agrafage.

Colocacioén del cartucho de grapas

29.Abra la cubierta (36) e inserte el cartucho de
grapas (J).

30.Cierre la cubierta (36).

Verificacion del funcionamiento
1. Conecte el enchufe eléctrico de la maquina
en un tomacorriente de la pared y conecte el
interruptor principal.
2. Haga una copia de prueba en el modo de
grapas para verificar el finalizado y grapado.

Anbringen des Heftklammermagazins

29.Die Abdeckung (36) 6ffnen, und das
Heftklammermagazin (J) einsetzen.

30.Die Abdeckung (36) schlief3en.

Uberpriifen des Betriebs

1. Den Netzstecker der Maschine in die
Steckdose stecken und den Betriebsschalter
einschalten.

2. Eine Probekopie im Heftermodus anfertigen,
um die Verarbeitung und Heftung zu
Uberpriifen.

Montaggio della cartuccia dei punti metallici

29. Aprite il coperchio (36) e inserite la cartuccia
del punti metallici (J).

30. Chiudete il coperchio (36).

Verifica di funzionamento
1. Collegare la spina del cavo di alimentazione
della macchina alla presa a muro della rete
elettrica e accendere l'interruttore principale
di alimentazione.
2. Nel modo graffatrice eseguite una copia di
prova per verificare la cucitura e la rifinitura.
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