INSTALLATION GUIDE FOR PAPER FEEDER

GUIDE D’INSTALLATION DU BUREAU PAPIER

GUIA DE INSTALACION PARA EL ALIMENTADOR DE PAPEL
INSTALLATIONSANLEITUNG FUR PAPIEREINZUG

GUIDA ALLINSTALLAZIONE UNITA DI ALIMENTAZIONE DELLA CARTA
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Stay oo, -4 Use the paper size card (E) which is the same

M4 x 20 screw ... specification paper size used in the machine.
M4 x 10 screw

Imm

Supplied parts

A Paperfeeder......cccooiiiiiiiiiiiiiee e, 1

B Pin.......... 2

C Joint plate....... 1

D M3 x 6 screw.... w1

E Papersize card .........ccccocoeeiiiiiiiieiieeeieee 6

F Supports...... Utiliser la carte de format de papier (E)

¢ G Vis M4 x 20. possédant le méme format de papier que celui
. ) H VISM4 X 10 ... spécifié pour la machine.

Piéces fournies

A Bureau papier...........cccoioiiiiiiii e

B Broches...............

C Plaque de raccord

D VisSM3 X6 ..ccoooovevvireirennen.

E Cartes de format de papier.........c.cc.cceceeeeunne 6

m F Base......... Utilice la tarjeta de tamafio de papel (E) que sea
G Tornillo M4 x 20 .... del mismo tamafio de papel especificado

. H Tornillo M4 x 10 ......cccvviiiviiiiieeeeeeeeeeeeeeee e, utilizado en la méquina.

Partes suministradas

A Alimentador de papel.........cccceeveiriiiniieennnn, 1

B Clavija.......cccccoovvviennne 2

C Placa de union.. w1

D Tornillo M3 X 6.....c..ccenen s

E Tarjeta de tamafio de papel...........cccceveveennn 6

FoStitze......ccoooveers Benutzen Sie die Papierformatkarte (E), deren
G M4 x 20 Schraube .... Format mit demjenigen des fiir die Maschine
H M4 x 10 Schraube ..........ccceevveevieeiiieieeeeeeeees VOrgeSChriebenen Papiers {ibereinstimmt.

Gelieferte Teile
A

Verbindungsplatte ...
M3 x 6 Schraube......
Papierformatkarte............ccccoeeveiiiiiiiinennen, 6

mooOw

Utilizzare la scheda formato carta (E)
corrispondente al formato carta utilizzato nella

Sospensione ..
Vite M4 x 20...

o

Vite M4 X 10 ... macchina.
Parti di fornitura
A Unita di alimentazione della carta
B Perno......cccoooiiiiiiieiee e
C Piastra di giunzione.
D ViteM3x6...............
E Scheda formato carta.........cccccooceveiiieiiienns 6
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Precautions

- Be sure to remove any tape and/or
cushioning material from supplied parts.

- Before installing the paper feeder, be sure to
turn the main power switch of the machine
off and unplug the power cable from the wall
outlet.

Precaution for unpacking
Hold the positions shown in the figure and
remove the paper feeder from the outer case.

Procedure
Releasing lift plate stopper
1. Pull each cassette out and then remove the
lift plate stopper (1) from each cassette and
attach it to the storage location (2).
2. Gently close each cassette.

Précautions

- Veillez a retirer les morceaux de bande
adhésive et/ou les matériaux de
rembourrage des pieces fournies.

- Avant d’installer le bureau papier, veiller a
mettre la machine hors tension et a
débrancher le cable d’alimentation de la
prise murale.

Précaution pour le déballage

Saisir les emplacements indiqués sur
l'illustration et retirer le bureau papier du boitier
extérieur.

Procédure
Libération de la butée de plaque d’élévation
1. Tirer chaque tiroir vers I'extérieur puis retirer
la butée de plaque d’élévation (1) de chaque
tiroir et la fixer a 'emplacement de
rangement (2).
2. Refermer progressivement chaque tiroir.

Precauciones

- Asegurese de despegar todas las cintas y/o
material amortiguador de las partes
suministradas.

- Antes de instalar el alimentador de papel,
asegurese de desconectar el interruptor
principal de la maquina y desenchufar el
cable eléctrico del tomacorriente de la pared.

Precauciones para el desembalaje
Sujete por las posiciones indicadas en la figura
y desmonte el alimentador de papel de la caja
de embalaje.

Procedimiento
Soltado del tope de placa de elevacion
1. Abra la bandeja y quite el tope de la placa de
elevacion (1) de cada bandeja y coléquela
en su lugar de deposito (2).
2. Cierre suavemente cada bandeja.

VorsichtsmaBRnahmen

- Entfernen Sie Klebeband und/oder
Dampfungsmaterial vollstandig von den
mitgelieferten Teilen.

- Schalten Sie unbedingt den Betriebsschalter
der Maschine aus, und trennen Sie das
Netzkabel von der Netzsteckdose, bevor Sie
den Papiereinzug installieren.

VorsichtsmaBnahme beim Auspacken
Halten Sie den Papiereinzug an den in der
Abbildung gezeigten Stellen, und heben Sie ihn
aus dem auReren Karton heraus.

Verfahren
Losen des Hebeplattenanschlags
1. Die einzelnen Kassetten herausziehen, dann
den Hebeplattenanschlag (1) von jeder
Kassette entfernen und an der
Speicherposition (2) anbringen.
2. Alle Kassetten sachte schlieRen.

Precauzioni

- Accertarsi di rimuovere tutti i nastri adesivi e/
o il materiale di imbottitura dalle parti fornite.

- Prima di installare I'unita di alimentazione
della carta, assicurarsi di spegnere
l'interruttore principale di alimentazione della
macchina e scollegare la spina del cavo di
alimentazione dalla presa a muro della rete
elettrica.

Precauzioni per il disinballaggio
Mantenere le posizioni indicate nella figura e
rimuovere l'unita di alimentazione della carta
dall'involucro esterno.

Procedura
Rimozione del fermo della piastra di
sollevamento
1. Estrarre ciascun cassetto e poi rimuovere il
fermo della piastra di sollevamento (1) da
ciascun cassetto e fissarlo nella posizione di
immagazzinaggio (2).
2. Chiudere delicatamente ciascun cassetto.
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Installing the paper feeder
3. Pull out and remove cassette 2 (3) from the
machine.

W

4. Place the machine on the paper feeder (A) to
fit the positioning pins (4) at the front left and
right of the paper feeder to the holes (5) in
the machine.

5. Fix the machine using two pins (B).
6. Insert cassette 2 (3) into the machine.

Installation du bureau papier
3. Tirer le tiroir 2 (3) hors de la machine.

4. Placer la machine sur le bureau papier (A)
pour engager les broches de positionnement
(4) situées des cotés avant gauche et droit
du bureau papier dans les orifices (5) de la
machine.

5. Fixer la machine a I'aide de deux broches
(B).
6. Insérer le tiroir 2 (3) dans la machine.

Instalacion del alimentador de papel
3. Quite y desmonte la bandeja 2 (3) de la
maquina.

4. Coloque la maquina sobre el alimentador de
papel (A) para que se introduzcan las
clavijas de posicionamiento (4) en el lado
delantero izquierdo y derecho del
alimentador de papel en los orificios (5) en la
maquina.

5. Fije la maquina utilizando dos clavijas (B).
6. Coloque la bandeja 2 (3) en la maquina.

Installieren des Papiereinzugs
3. Die Kassette 2 (3) herausziehen und von der
Maschine entfernen.

4. Die Maschine so auf den Papiereinzug (A)
setzen, dass die Passstifte (4) auf der linken
und rechten Vorderseite des Papiereinzugs
in den Lochern (5) der Maschine sitzen.

5. Die Maschine mit den zwei Stiften (B)
befestigen.

6. Die Kassette 2 (3) in die Maschine
einsetzen.

Installazione dell’unita di alimentazione della
carta
3. Estrarre e rimuovere il cassetto 2 (3) dalla
macchina.

4. Installare la macchina sopra l'unita di
alimentazione della carta (A) in modo da
mantenere i perni di posizionamento (4)
situati sul lato anteriore sinistro e destro
dell’unita di alimentazione della carta stessa
allineati ai fori (5) nella macchina.

5. Fissare la macchina utilizzando due perni

(B).

6. Inserire il cassetto 2 (3) nella macchina.
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7. Remove the screw (6) at the rear side of the

paper feeder to remove the cover (7).
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. Remove the screw (8) to remove the metal

plate (9).
The removed metal plate (9) is no longer
required.

9. Connect the connector (10) to the machine.

7. Retirer la vis (6) située sur le c6té arriére du

bureau papier pour retirer le couvercle (7)

. Retirer la vis (8) pour déposer la plaque

métallique (9).
La plague métallique déposée (9) n’est plus
nécessaire.

9. Brancher le connecteur (10) a la machine.

7. Quite el tornillo (6) en el lado trasero del
alimentador de papel para desmontar la ta

).

pa

. Quite el tornillo (8) para desmontar la placa

de metal (9).
La placa de metal desmontada (9) ya no es
necesaria.

9. Conecte el conector (10) en la maquina.

7. Die Schraube (6) auf der Riickseite des
Papiereinzugs herausdrehen, um die
Abdeckung (7) abzunehmen.

. Die Schraube (8) herausdrehen, um die

Metallplatte (9) abzunehmen.
Die abgenommene Metallplatte (9) wird nicht
mehr bendtigt.

9. Den Steckverbinder (10) an die Maschine
anschlielRen.

7. Rimuovere la vite (6) dal retro dell’unita di
alimentazione della carta per togliere il
coperchio (7).

. Rimuovere la vite (8) per togliere la piastra di

metallo (9).

La piastra di metallo (9) rimossa non € piu
necessaria.

9. Collegare il connettore (10) alla macchina.
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10. Attach the joint plate (C) using two screws. 11. Pass the wires (12) through the clamp (11). 12.Refit the cover (7) using the screw (6)
Right: Use the screw (8) removed in step 8 Be sure to pass the wires (12) through the removed in step 7.
Left: Use M3 x 6 screw (D) clamp (11) because the wires (12) may

touch the motor.

10.Fixer la plaque de raccord (C) a I'aide de 11.Faire passer les fils (12) par le collier (11). 12.Remettre le couvercle (7) en place a l'aide
deux vis. Veiller a faire passer les fils (12) par le de la vis (6) retirée auparavant a I'étape 7.
A droite: Utiliser la vis (8) retirée auparavant collier (11) car les fils (12) risqueraient
a l'étape 8. d’entrer en contact avec le moteur.
A gauche: Utiliser la vis M3 x 6 (D).

10.Instale la placa de unién (C) utilizando dos 11.Pase los cables (12) por la ménsula (11). 12.Vuelva a colocar la tapa (7) utilizando el
tornillos. Asegturese de pasar los cables (12) por la tornillo (6) quitado en el paso 7.
Derecho: Utilice el tornillo (8) quitado en el ménsula (11) porque los cables (12)
paso 8. pueden tocar el motor.
Izquierdo: Utilice el tornillo M3 x 6 (D)

10.Die Verbindungsplatte (C) mit zwei 11. Die Kabel (12) durch die Klemme (11) 12.Bringen Sie die Abdeckung (7) wieder mit
Schrauben befestigen. fuhren. der in Schritt 7 entfernten Schraube (6) an.
Rechts: Die in Schritt 8 entfernte Schraube Die Kabel (12) miissen unbedingt durch
(8) benutzen. die Klemme (11) gefiihrt werden, weil sie
Links: Die M3 x 6 Schraube (D) benutzen. sonst den Motor beriihren kénnen.

10.Montare la piastra di giunzione (C) 11. Fare passare i cavi (12) attraverso il 12.Inserire il pannello posteriore (7) usando le

utilizzando due viti.

Destra: utilizzare la vite (8) rimossa nel
passo 8.

Sinistra: utilizzare la vite M3 x 6 (D).

morsetto (11).

Assicurarsi di fare passare i cavi (12)
attraverso il morsetto (11) perché
potrebbero toccare il motore.

viti (6) rimosse al punto 7.
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Adjusting the height

13. Turn four adjusters (13) until they reach the
floor and then adjust them so that the

machine becomes level.

F
N\ J
Attaching the stays (For 110V, 120 V, and 220-240 V specifications)
14. Attach two stays (F) at the rear side of the paper feeder using an M4 x 20 screw (G) for each.
Also, attach two stays (F) at the left side using an M4 x 10 screw (H) for each.
Do not attach the stays (F) at the left side when installing the document finisher.

Réglage de la hauteur

13.Tourner les quatre pieds réglables (13)
jusqu’a ce qu'ils atteignent le sol, puis les
ajuster de maniére que la machine soit bien

horizontale.

Fixation des supports (pour spécifications 110 V, 120 V, et 220-240 V)

14.Fixer deux supports (F) sur le cété arriére du bureau papier a I'aide d’une vis M4 x 20 (G) pour
chaque support.
Fixer aussi deux supports (F) sur le c6té gauche a I'aide d’'une vis M4 x 10 (H) pour chaque
support.
Ne pas fixer les supports (F) sur le c6té gauche lors de I'installation du retoucheur de
document.

Ajuste de la altura

13.Gire los cuatro ajustadores (13) hasta que
lleguen al piso y ajustelos hasta que la
maquina quede horizontal.

Colocacion de las bases (especificaciones de 110V, 120V y 220-240V)

14.Coloque las dos bases (F) en el lado trasero del alimentador de papel utilizando un tornillo M4 x
20 (G) para cada uno.
Ademas, coloque dos bases (F) en el lado izquierdo utilizando un tornillo M4 x 10 (H) para cada
uno.
No instale las bases (F) en el lado izquierdo cuando instale el finalizador de documentos.

Einstellen der Hohe

13.Die vier Einstellfif3e (13) drehen, bis sie den
Boden erreichen, und dann so einstellen,
dass die Maschine waagerecht steht.

Anbringen der Stiitzen (Fiir 110-V-, 120-V- und 220-240-V-Spezifikationen)
14.Die zwei Stltzen (F) mit je einer M4 x 20 Schraube (G) auf der Rickseite des Papiereinzugs

befestigen.
Auerdem zwei Stltzen (F) mit je einer M4 x 10 Schraube (H) auf der linken Seite befestigen.
Bei Installation des Dokumentenfinishers die Stiitzen (F) nicht auf der linken Seite

anbringen.

Regolazione dell’altezza

13.Ruotare i quattro piedini regolabili (13) sino a
quando vengono a contatto con il pavimento
e poi regolarli in modo da livellare la

Inserimento delle sospensioni (specifiche solo per 110 V, 120 V e 220-240 V)
14.Inserire le due sospensioni (F) nel retro dell’unita di alimentazione della carta utilizzando una vite
M4 x 20 (G) per ciascuna.

Inserire, inoltre, due sospensioni (F) nel lato sinistro utilizzando una vite M4 x 10 (H) per

macchina. ciascuna.
Non inserire le sospensioni (F) nel lato sinistro quando si installa la finistrice di
documenti.
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Checking the center line

15. Connect the power plug of the machine to the wall outlet and turn the main power switch on.

16.Load paper in each cassette.
Make a proof copy to check the operation.

17.Enter the maintenance mode and run
maintenance item U993.
18.Select [PG1] to print a test pattern.

Vérification de la ligne médiane

15.Insérer la fiche d’alimentation de la machine dans la prise murale et mettre la machine sous
tension.

16.Mettre du papier dans chaque tiroir.
Effectuer une copie d’essai pour vérifier le fonctionnement.

17.Passer en mode de maintenance et exécuter
le point de maintenance U993.
18.Sélectionner [PG1] pour imprimer une mire.

Verificacion de la linea central

15.Conecte el enchufe eléctrico de la maquina en un tomacorriente de la pared y conecte el
interruptor principal.

16.Coloqgue el papel en cada bandeja.
Haga una copia de prueba para verificar e funcionamiento.

17.Ingrese en el modo de mantenimiento y
utilice el elemento de mantenimiento U993.

18.Seleccione (PG1) para imprimiran patrén de
prueba.

Uberpriifen der Mittellinie

15.Den Netzstecker der Maschine in die Steckdose stecken, und den Betriebsschalter einschalten.

16.Papier in jede Kassette einlegen.
Eine Probekopie anfertigen, um den Betrieb zu iberprifen.

17.Den Wartungsmodus aktivieren, und den
Wartungsposten U993 ausfiihren.

18.[PG1] zum Drucken eines Testmusters
wahlen.

Controllare la linea centrale

15.Collegare la spina del cavo di alimentazione della macchina alla presa a muro della rete elettrica

e accendere l'interruttore principale di alimentazione.
16.Caricare la carta in ciascun cassetto .
Eseguire una copia di prova per controllare il funzionamento.

17.Entrare in modalita manutenzione ed
eseguire la voce manutenzione U993.

18.Selezionare [PG1] per stampare un modello
di prova.
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19.Check the center line of paper (14) and the center line of test pattern (15).
If the gap of lines (14) and (15) exceeds the reference value, proceed to step 20.
Reference value: 2.0 mm or less

Adjusting the center line
20.Pull the cassette out and loosen the screw
(16) of the adjusting plate.

19. Vérifier la ligne médiane du papier (14) et la ligne médiane de la mire (15).
Si I'écart des lignes (14) et (15) est supérieur a la valeur de référence, passer a I'étape 20.
Valeur de référence: 2,0 mm ou moins

Réglage de la ligne médiane
20.Tirer le tiroir vers I'extérieur et desserrer la
vis (16) de la plaque de réglage.

19. Verifique la linea central del papel (14) y la linea central del patrén de prueba (15).
Si la separacion entre las lineas (14) y (15) supera el valor de referencia, vaya al paso 20.
Valor de referencia: 2,0 mm o menos

Ajuste de la linea central
20.Abra la bandeja y afloje el tornillo (16) de la
placa de ajuste.

19.Die Mittellinie des Papiers (14) mit der Mittellinie des Testmusters (15) vergleichen.
Falls die Abweichung zwischen den Linien (14) und (15) den Bezugswert Uiberschreitet, zu Schritt
20 ubergehen.
Bezugswert: maximal 2,0 mm

Einstellen der Mittellinie
20.Die Kassette herausziehen, und die
Schraube (16) der Einstellplatte I6sen.

19.Controllare la linea centrale della carta (14) e la linea centrale del modello di prova (15).
Se la distanza tra le linee (14) e (15) supera il valore di riferimento, continuare con il passo 20.
Valore di riferimento: fino a 2,0 mm

Regolazione della linea centrale
20.Estrarre il cassetto e allentare la vite (16)
della piastra di regolazione.

19. HIA R ENACI gk (14) HIRKEZE ok (15) .
R I A AR AR, 3R R 20 LU IITH .
<FRAEA >2. Omm LLF

LAY IRE
20. iy HIEAR S, AT 1 AN IREZ (16) .

19. koL 2 —F 42 (14) ETARRE =DV Z—TF 42 (15) 2R T 5,
TN R OLE X, FIE 20 LEE B 2729,
< FLHEfE > 2. 0mm LA R

AT VERE
20. ity FEBIEH L TEKROE R (16) 1 A
EiED D,




-

[ =
_T

1

J

21.

For a test pattern example (a):

Turn the adjusting screw (17) clockwise, move the adjusting plate in the direction of black arrow
(=) and then tighten the screw (16).

For a test pattern example (b):

Turn the adjusting screw (17) counterclockwise, move the adjusting plate in the direction of white
arrow (=) and then tighten the screw (16).

22.Gently close the cassette.

23.Print a test pattern again.

24.Repeat steps 20 to 23 until the gap of the
center lines of paper and the test pattern
shows the following reference value.
Reference value: 2.0 mm or less

21.

Pour un exemple de mire (a):

Tourner la vis de réglage (17) dans le sens des aiguilles d’'une montre, déplacer la plaque de
réglage dans le sens de la fleche noire (=), puis serrer la vis (16).

Pour un exemple de mire (b):

Tourner la vis de réglage (17) dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre, déplacer la plaque
de réglage dans le sens de la fleche blanche (=), puis serrer la vis (16).

22.Refermer progressivement le tiroir.

23.Imprimer a nouveau une mire.

24.Répéter les étapes 20 a 23 jusqu’a ce que
I'écart entre les lignes médianes du papier et
la mire corresponde bien a la valeur de
référence suivante.
Valeur de référence: 2,0 mm ou moins

2

-

.Para un ejemplo de patrén de prueba (a):

Gire el tornillo de ajuste (17) en sentido horario, mueva la placa de ajuste en el sentido de la
flecha negra (=) y apriete el tornillo (16).

Para un ejemplo de patrén de prueba (b):

Gire el tornillo de ajuste (17) en sentido antihorario, mueva la placa de ajuste en el sentido de la
flecha blanca (=) y apriete el tornillo (16).

22.Cierre suavemente la bandeja.

23.Vuelva a imprimir un patrén de prueba.

24.Repita los pasos 20 a 23 hasta que la
separacion entre las lineas del papel y del
patrén de prueba muestra el siguiente valor
de referencia.
Valor de referencia: 2,0 mm o menos

2

-

.Fiir das Testmuster-Beispiel (a):

Die Einstellschraube (17) im Uhrzeigersinn drehen, die Einstellplatte in Richtung des schwarzen
Pfeils (=) verschieben, und dann die Schraube (16) festziehen.

Fir das Testmuster-Beispiel (b):

Die Einstellschraube (17) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, die Einstellplatte in Richtung des
weilen Pfeils (=) verschieben, und dann die Schraube (16) festziehen.

22.Die Kassette sachte schlieen.

23.Das Testmuster erneut drucken.

24.Die Schritte 20 bis 23 wiederholen, bis die
Abweichung zwischen den Mittellinien des
Papiers und des Testmusters innerhalb des
folgenden Bezugswerts liegt.
Bezugswert: maximal 2,0 mm

21.

Per un esempio di un modello di prova (a):

Girare la vite di regolazione (17) in senso orario, spostare la piastra di regolazione nella direzione
della freccia nera (=) e poi serrare la vite (16).

Per un esempio di un modello di prova (b):

Girare la vite di regolazione (17) in senso antiorario, spostare la piastra di regolazione nella
direzione della freccia bianca (=) e poi serrare la vite (16).

22.Chiudere delicatamente il cassetto.

23. Stampare nuovamente un modello di prova.

24.Ripetere i passi da 20 a 23 fino a quando la
distanza tra le linee centrali della carta e del
modello di prova indica il seguente valore di
riferimento.
Valore di riferimento: fino 2,0 mm
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